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Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining ¥ <
simturn K2.G > Tragerwerkzeug // Toolholder SlmturnK2 §
SIMTEK small part machining type K2 *é‘
®
8
Klemmbhalter, AuBen e
=
Klemmbhalter fur die Kleinteilebearbeitung. @
TO O I h O | d e r, Exte rn al Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw) =<
o
o “M M3,5x11 T10F”: 3,0 Nm c
Toolholder for small part machining. “M M3,5x9 T10F”: 3,0 Nm ‘E
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Oder besuchen Sie // Or Visit
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Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen ¢
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: TK2.G.1010.A.14.04 R Also possible depending on insert/fixation type 8
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¥ h=9,525mm Kz
9,525 9,525 140,0 TK2.6.0.375.A.14.04R A22E 972 572 952 20 190 200  MM359TIOF T10F TK2.G.R.04
¥ h=10,0mm
100 100 1400 TK2.G.1010.A.14.04R/L RAYGQLAYGS 102 62 100 20 190 200 MM359TIOF TIOF R TK2GRO4 L TK2G.L04 o
¥ h=12,0mm c
120 120 1400 TK2.G.1212.A.14.04R/L RAYGK L AYGM 122 82 120 - - 250 MM35x11TIOF  TiOF R TK2GRO4 L TK2GL.O04 E
V¥ h=12,7mm ®
12,7 12,7 1400 TK2.G.0.500.A.14.04R/L RAIDKL.A1DH 129 89 127 = - 320 MM35x4TIOF  TIOF R TK2GRO4 L TK2GLO4
¥ h=15,875mm
1587515875 1400 TK2.G.0.625.A.14.04R/L R A1DNLA1DM 1608 12,08 1588 - - 32,0 MM35d1TIOF TIOF R TK2GRO4 L TK2GLO4 - %
¥ h=16,0mm co
160 16,0 1400 TK2.G.1616.A.14.04R/L R AYGF L AYGG 16,2 122 160 o - 320 MM354TIOF  TIOF R TK2GRO4 L TK2GLO4 ..g et
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I Bestellbeispiel // Order example: TK2.G.1212.A.14.04 R (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version)
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< Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
§ simturn K2.G > Tragerwerkzeug // Toolholder SlmturnK2
e SIMTEK small part machining type K2
B
. . . . . «
Schnellwechselkopfe, geeignet fur ,,Swiss Micro
x
[a) .. . .
c Schnellwechselkdpfe geeignet fir das Schnellwechselsystem
g ~Swiss Micro® von Swisstools. Passend auf Grundhalter mit der
D Schnittstelle ,LV3“ und Grundhalter ,TOS" der Marke precium.
: H H “
g Toolholders, suitable for ,Swiss Micro
o Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
=
E Toolholders suitable for the quick-change system ,Swiss 3,0Nm
B Micro® by Swisstools. Compatible for base toolholders with E"-" E [ TW | N Legende
interface “LV3” and base toolholders ,TOS* by precium. . | ST | Legend
=1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
N E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/1339
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(-C) Ausrichtflache // Aligning surface
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SJ) Abbildung zeigt / Drawing shows: TOS.K.TK2.G.01A.ICR
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g mm mm mm = = mm mm mm &)
@ 240 170 7,0 TOS.K.TK2.G.01A.ICR/L RA48QL A48V 370 5,0 25,0 MMB5X1TIOF R TK2GRO4 L TK2GL04 A
I Bestellbeispiel // Order example: TOS.K.TK2.G.01A.IC R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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Kleinteilebearbeitung / Small Part Machining <
simturn K2.G > Tragerwerkzeug // Toolholder SimturnKZ §
SIMTEK small part machining type K2 *é‘
‘»
Schnellwechselkdpfe, geeignet fur ,PZturn®
x
Schnellwechselkdpfe geeignet fiir das Schnellwechselsystem ,,PZturn® 2
der Firma MAS. Passend auf Grundhalter mit der Schnittstelle ,PZ12". g
‘®
Toolholders, suitable for ,PZturn®
. . x
Toolholders suitable for the quick-change system ,PZturn® by the Anzugsmoment (SchraLibe) // Tightening torque (screw) =
company MAS. Compatible for base toolholders with interface "PZ12”. 3,0Nm 2
E"-' E m Legende %
- m ‘ Legend 272
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TOS.K.TK2.G.1AA.ICR EI'J)
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mm mm mm mm mm mm 1S
24,0 17,0 7,0 TOS.K.TK2.G.1AAICR/L RAS56BLA56D 34,5 5,0 25,0 MM35KATIOF R TK2GRO4 L TK2.6.L.o4 M @
I Bestellbeispiel // Order example: TOS.K.TK2.G.1AA.IC R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ <
simturn K2.G > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn K2 §
SIMTEK small part machining type K2 *é‘
7]
Abstechen
8
Verfagbar in verschiedenen Winkeln, Breiten und c
mit/ohne geschliffener Spanformrille. é
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) 7
i f Ve

Partl ng Off 0,02 mm/U Seite/Page 429
>
Available in different angles, widths and with/ Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page Dé
without ground chip form channel. 257,258,259 g
EZI Legende 7

Legend
:-l. . Oder besuchen Sie // Or Visit

www.simtek.info/cp/1119 I
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Abbildungen ahnlich // Similar illustrations T e . %
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% | I | | : | ‘ | J =/ / / / >
2 T L / \ / \ / . 4 / (&
X/ | / < 4 : ’ L / £
Sl GRPS R GRP / 2
K TK2.G.R.PSR TK2.G.R..PUR TK2.G.R.PTR \\/ / E
' Bearbeitbare Materialien. Siehe unten. - ]
= Machineable materials. See below.
Abbildung zeigt / Drawing shows: TK2.G.R200.06.005 PT R - m
=
I E
2 8 =8 o8
% E 5 < 28 8¢
P =0
§8 £2 8 S g3 o
2 S E Q3 Q= L ]
25 S2 SE 25 SE
w005 R o =€ 0 : =0 S tmax 5: £
K s3 & S: oz 2
mm mm .. MN I mm mm e
Yw=1,0mm - _ @
10 6° 0,05 Nein / No TK2.G.R100.06.005 PSR AYJQ X808 X408 38 4,0 TK2.G.R.04
10 6° 0,05 Ja/ Yes TK2.G.R100.06.005 PTR AYJK X808 X408 38 4,0 TK2.G.R.04
10 6° 0,05 Nein/ No TK2.G6.R100.06.005 PUR AY3J] X808 X408 38 4,0 TK2.G.R.04 =
10 12° 0,05 Nein/ No TK2.G.R100.12.005 PSR AYJF X800 X400 38 4,0 TK2.G.R.04 §
10 12° 0,05 Ja/ Yes TK2.G.R100.12.005 PTR AY3JS X808 X408 38 4,0 TK2.G.R.04 E
10 12° 0,05 Nein/ No TK2.G.R100.12.005 PUR AYJE X808 X408 38 4,0 TK2.G.R.04 ?
Yw=1,5mm — —
15 6° 0,05 Nein / No TK2.G.R150.06.005 PSR AYJP X808 X408 38 6,0 TK2.G.R.04 o
15 6° 0,05 Ja/Yes TK2.G.R150.06.005 PTR AYIM X808 X408 38 6,0 TK2.G.R.04 - %
15 6° 0,05 Nein / No TK2.G.R150.06.005 PUR AYJH X800 X400 38 6,0 TK2.G.R.04 = §
15 12° 0,05 Nein / No TK2.G.R150.12.005 PSR AYJG X808 X408 38 6,0 TK2.G.R.04 % 8
15 12° 0,05 Ja/Yes TK2.G.R150.12.005 PTR AYIT X808 X408 38 6,0 TK2.G.R.04
15 12° 0,05 Nein / No TK2.G.R150.12.005 PUR AYJD X808 X408 38 6,0 TK2.G.R.04
VY w=2,0mm — S
20 6° 0,05 Ja/Yes TK2.G.R200.06.005 PTR AYJIN X808 X408 39 70 TK2.G.R.04 2
2,0 12° 0,05 Nein/ No TK2.G.R200.12.005 PSR A6XD X808 X408 39 70 TK2.G.R.04 = 2
2,0 12° 0,05 Ja/ Yes TK2.G.R200.12.005 PTR AYJU X808 X408 39 70 TK2.G.R.04 %
| Bestellbeispiel // Order example: TK2.G.R100.12.005 PS R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
TK2.G.R...PS R: Fir die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums // For a wide variety of workpiece materials.
TK2.G.R...PU R: Fur die Bearbeitung von Messing, Kupferlegierungen und anderen kurzspanenden Werkstoffen. // For brass, copper-based alloys and
short-chipping materials P
°
=

TK2.G.R...PT R: Fir die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums sowie besonders fiir Langspanendes Material und hohe Stechtiefen
For a wide variety of workpiece materials as well as especially for long-chipping materials and high cutting depths.
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
% simturn K2.G > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnK2
‘é‘ SIMTEK small part machining type K2
®
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£ Abstechen
=
=
K7 Verfl'_]gbar in verschiedenen Breiten. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
. 0,02 mm/U Seite/Page 429
. Parting Off
DC‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
g Available in different widths. 257,258,259
‘® m Legende
C (=] e 2
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
[aY] _J QR-Code  www.simtek.info/cp/1287
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SJ) Abbildung zeigt / Drawing shows: TK2.G.R100.06.005 PT L
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=l K = = H
E mm mm == S ;; ..MNI mm mm O§
@ Yw=1,0mm o
1,0 6° 0,05 Ja/Yes TK2.G.R100.06.005 PTL A2S0 X808 X408 38 4,0 TK2.G.L.04
10 12° 0,05 Nein/No  TK2.6.R100.12.005PSL AZT2  xsesxees 38 40 TK2.G.L.04
E Yw=15mm
g 15 6° 0,05 Ja/ Yes TK2.6.R150.06.005 PTL A2S1 X808 X408 3,85 6,0 TK2.G.L.04
e 15 12° 0,05 Nein/ No TK2.G.R150.12.005PS L A2WC X808 X408 3,85 6,0 TK2.G.L.04
®
I Bestellbeispiel // Order example: TK2.G.R100.12.005 PS L X808 (L = Linke Ausfiihrung // Left hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)
% || TK2.G.R...PS L: Fiir die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums // For a wide variety of workpiece materials.
co | TK2.G.R...PT L: Fir die Bearbeitung eines breiten Materialspektrums sowie besonders fiir langspanendes Material und hohe Stechtiefen
§ g For a wide variety of workpiece materials as well as especially for long-chipping materials and high cutting depths.
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Premier
/

Manufacturers of Precision Ground Cutting Tools

Premier Form Tools Ltd

Lancaster Road, Bowerhill, Melksham, Wiltshire, SN12 6SS, UK
Tel: +44 (0)1225 702584 Fax: +44 (0)1225 790026

e-email: enquiries@premierformtools.co.uk

Full details of our products are available at
www.premierformtools.co.uk




