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ID: 468 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn H2 > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn H2
SIMTEK small part machining type H2

Klemmbhalter, AuBen, Typ A

Klemmbhalter fur die Kleinteilebearbeitung. Aufnahme 10,0 x 10,0 mm. AR SR S ) TR e (e

TH2.15: 1,5 Nm

Toolholder, External, Type A TH2.20:2,0Nm
TH2.25:2,5Nm
TH2.30: 3,0Nm
Toolholder for small part machining. Shank size 10,0 x 10,0 mm. TH2.40: 3,0 Nm
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Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/468

@Da tmax

@16,0 mm / 30.6299” 11,0 mm / 0.4331"

@20,0 mm / @0.7874" 8,0 mm / 0.3150“

230,0 mm / 1.1811" 6,0 mm / 0.2362“
- @40,0 mm / @1.5748" 5,0 mm / 0.1969
< 290,0 mm / @3.5433" 4,0 mm / 0.1575“

2150,0 mm / @5.9055" 3,5 mm/ 0.1378"
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2| MaBe “w” und “tmax” in Abhéngigkeit der Schneidplatte
Dimensions “w” and “tmax” depend on cutting insert
Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: TH2.1010.A11.08.20 R Also possible depending on insert/fixation type
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¥ L1=80,0mm
100 100 80,0 TH2.1010.A11.08.15R/L RASNKLASNJ 945 100 20 285 - 19  TH2M4x166TISF  T1SF TH2.15
100 100 800 TH2.1010.A11.08.20R/L RASDHLASNM 92 100 20 285 191 24 TH2M4x66TI5F  TiSF TH2.20
100 100 800 TH2.1010.A11.08.25R/L RASNPLASNN 895 100 20 285 241 29 TH2M4I66TISF  TISF TH2.25
100 100 800 TH2.1010.A11.08.30R/L RASNSLASNQ 87 100 20 285 291 3,8 TH2W4I66TISF  TisF TH2.30
V¥ 11=125,0mm
100 100 1250 TH2.1010.A11.12.15R/L RAUHHL.AUHG 945 100 20 285 - 1,9 TH2M4I66TISF  TiSF TH2.15
100 100 1250 TH2.1010.A11.12.20R/L RAUHKLAUH]J 92 100 20 285 191 24  TH2M4x66TI5F  TiSF TH2.20
100 100 1250 TH2.1010.A11.12.25R/L RAUHNLAUHM 895 100 20 285 241 29 TH2M4x66TI5F  TiSF TH2.25
100 100 1250 TH2.1010.A11.12.30R/L RAUHQLAUHP 87 100 20 285 291 3,8 TH2W4xI66TI5F  TisF TH2.30
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fol tzte Tabelle

Related Items can be found on the following page as well! nued Table

I Bestellbeispiel // Order example: TH2.1010.A11.08.20 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining <

simturn H2 > Tragerwerkzeug // Toolholder SimturnH2 §

SIMTEK small part machining type H2 ‘é‘

k7
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Klemmbhalter, AuBen, Typ A £

=l

E

Klemmhalter fUr die Kleinteilebearbeitung. Aufnahme 12,0 x 12,0 mm. AR SR S ) TR e (e @
TH2.15: 1,5Nm

Toolholder, External, Type A TH2.20:2,0Nm »

TH2.25: 2,5 Nm o

TH2.30: 3,0 Nm c

Toolholder for small part machining. Shank size 12,0 x 12,0 mm. TH2.40: 3,0 Nm E
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Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
QR-Code  www.simtek.info/cp/469
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©24,0 mm / §0.9449" 13,0 mm / 0.5118* =
©30,0 mm / 91.1811" 10,0 mm / 0.3937* =
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©62,0 mm / 82.4409” 7,0 mm/ 0.2756* @
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@200,0 mm / @7.8740" 5,5mm /0.2165"
<
O
=
=
tmax E
tmax @
N
? hal >
40 " 0]
J c
3
2| MaR “w” und “tmax” in Abhéngigkeit der Schneidplatte 1S
Dimensions “w” and “tmax” depend on cutting insert )
Hauptséchlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: TH2.1212.A13.08.20 R Also possible depending on insert/fixation type E
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4 Fugissseacen el Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
¥ L1=80,0mm é
120 120 800 TH2.1212.A13.08.15R/L RASN6 . ASN5 1142 120 285 = 19  TH2M4GETISF  TISF TH2.15 c
120 120 800 TH2.1212.A13.08.20R/L RASN8LASN7 112 120 285 191 2,4  TH2M4xI66TISF  TISF TH2.20 ‘E
120 120 800 TH2.1212.A13.08.25R/L R ASPALASN9 1095 120 285 241 2,9  TH2M4I66TISF  TI5F TH2.25 D
120 120 800 TH2.1212.A13.08.30R/L RASPC L ASPB 1067 120 285 291 38 TH2M4x166TI5F  T15F TH2.30
120 120 800 TH2.1212.A13.08.40R/L R ASPE L. ASPD 1025 120 285 381 49 TH2M4x12T15F T15F TH2.40 ©
¥ 11=1250mm oA
12,7 127 1250 TH2.0.500.S.A13.12.15R/L R A1FC L A1IFB 1212 127 285 - 19  TH2M4d6BTISF  TI5F TH2.15 g %
127 127 1250 TH2.0.500.S.A13.12.20R/L R A1FE L AIFD 11,9 127 285 191 2,4  TH2M4I66TISF  TISF TH2.20 E%
127 127 1250 TH2.0.500.S.A13.12.25R/L " A2FN L AIFF 1165 127 285 241 29  THIM4d66TISF  TI5F TH2.25 @E
12,7 127 1250 TH2.0.500.S.A13.12.30R/L R A1FH L A1FG 11,38 127 285 291 38 TH2M4x166TI5F  T15F TH2.30
127 127 1250 TH2.0.500.S.A13.12.40R/L R A1FM L A1FK 1095 127 285 3,81 49  TH2M4x66TISF  TI5F TH2.40 <
120 120 1250 TH2.1212.A13.12.15R/L RAUHT L AUHS 1142 120 285 - 19 TH2M4x166TI5F  T15F TH2.15 CC>
120 12,0 1250 TH2.1212.A13.12.20R/L RAUHVLAUHU 112 120 285 191 24 TH2M4x166TI5F  T15F TH2.20 §
120 12,0 1250 TH2.1212.A13.12.25R/L RAUHXLAUHW 1095 120 285 241 29 TH2M4x166TI5F  T15F TH2.25 %
120 120 1250 TH2.1212.A13.12.30R/L RAUHZ . AUHY 1067 120 285 291 3,8  TH2M4xI66TISF  TI5F TH2.30
120 12,0 1250 TH2.1212.A13.1240R/L RAUH1.AUHO 1025 120 285 381 49 TH2M4x166TI5F  T15F TH2.40

I Bestellbeispiel // Order example: TH2.1212.A13.12.15 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥

% simturn H2 > Tragerwerkzeug // Toolholder SlmturnH2
*é‘ SIMTEK small part machining type H2
®
x Klemmhalter, AuBen, Typ B
C
g Klemmbhalter fur die AuBenbearbeitung.
& Auf maximale Stechtiefe aUSgeIegt' Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

TH2.15: 1,5Nm
g Toolholder, External, Type B TH2.20:2.0Nm
o TH2.25: 2,5 Nm
c o TH2.30: 3,0Nm
‘E Toolholder for external applications. TH2.40: 3,0 Nm
= Designed for highest cutting depths. [m] % [=] KA Legende e

| ST | Legend
5 . Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/861
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g Mafe “w” und “tmax” in Abhangigkeit der Schneidplatte
] Dimensions “w” and “tmax” depend on cutting insert Hauptséchlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
u(*j Abbildung zeigt / Drawing shows: TH2.1616.818.10.20 R Also possible depending on insert/fixation type
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E mm mm mm mm WS ; 2 mm mm mm mm mm L Lo o Z
@ ¥ h=15,875mm
1587515875 180 1250 TH2.0.625.S.B18.12.15R/L R A1FP L AIFN 153 1588 285 - 1,9  TH2M4d66TISF  TI5F TH2.15
1587515875 180 1250 TH2.0.625.S.B18.12.20R/L R A1FS L A1FQ 1508 1588 285 191 24  TH2M4xi66TiSF  TiSF TH2.20
EL< 1587515875 180 1250 TH2.0.625.S.B18.12.25R/L R A1FU L A1FT 14,82 1588 285 241 29 TH2M4xi66TI5F  Ti5F TH2.25
g 1587515875 180 1250 TH2.0.625.S.B18.12.30R/L R A1FW L A1FV 14,58 1588 285 291 3,8 TH2M4xi66TI5F  TI5F TH2.30
_E 1587515875 180 1250 TH2.0.625.S.B18.12.40R/L R A1FY L A1FX 14,12 1588 285 3,81 49 TH2M4xi66TI5F  Ti5F TH2.40
@ ¥ h=16,0mm
160 160 180 1250 TH2.1616.B18.12.15R/L R ASQE L ASQD 1542 160 285 - 1,9  TH2M4x166TISF  TiSF TH2.15
o} 160 160 180 1250 TH2.1616.B18.12.20R/L RASQGLASQF 152 160 285 191 24  TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.20
- % 160 160 180 1250 TH2.1616.B18.12.25R/L RASQJ L ASQH 1495 160 285 241 29  TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.25
§§ 160 16,0 180 1250 TH2.1616.B18.12.30R/L RASQMLASQK 14,7 160 285 291 3,8 TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.30
% 8 160 160 180 1250 TH2.1616.B18.12.40R/L RASQP L ASQN 1425 16,0 285 3,81 49 TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.40
¥ h=19,05mm
1905 19,05 180 1250 TH2.0.750.S.B18.12.15R/L R AW7P L AWSM 18,48 1905 285 - 19  TH2M4d66TISF  TISF TH2.15
< 1905 19,05 180 1250 TH2.0.750.S.B18.12.20R/L R AW7Q L AWSN 18,25 1905 285 191 2,4  TH2M4xI66TISF  TISF TH2.20
2 19,05 19,05 180 1250 TH2.0.750.S.B18.12.25R/L R AW7S L AWSP 180 1905 285 241 29  TH2M4x166TISF  TI5F TH2.25
2 1905 19,05 18,0 1250 TH2.0.750.S.B18.12.30R/L R AW7T L AW8Q 1775 1905 285 291 3,8  TH2M4xi66TI5F  TiSF TH2.30
(,g, 19,05 19,05 18,0 1250 TH2.0.750.S.B18.12.40R/L R AW7U L AW8SS 173 1905 285 381 4,9 TH2M4166TISF  Ti5F TH2.40
¥ h=20,0mm
200 200 180 1250 TH2.2020.B18.12.15R/L R ASSP L ASSN 1942 200 285 - 1,9 TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.15
200 200 180 1250 TH2.2020.B18.12.20R/L RASSSLASSQ 192 200 285 191 24  TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.20
200 200 180 1250 TH2.2020.B18.12.25R/L R ASSU L ASST 1895 200 285 241 2,9 TH2M4x166TI5F  TiSF TH2.25
é 200 200 180 1250 TH2.2020.B18.12.30R/L RASSWLASSV 187 200 285 291 3,8 TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.30
= 200 200 18,0 1250 TH2.2020.B18.12.40R/L R ASSY L ASSX 1825 200 285 3,81 4,9 TH2M4x66TI5F  TiSF TH2.40

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
Related Items can be found on the following page as well!

I Bestellbeispiel // Order example: TH2.1616.B18.12.30 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining <

simturn H2 > Tragerwerkzeug // Toolholder SimturnH2 §

SIMTEK small part machining type H2 ‘é‘

B

Klemmhalter, AuBen, Typ B x

C

Klemmbhalter fir die AuBenbearbeitung. ‘E

Auf maximale Stechtiefe aUSgeIegt' Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw) 2
TH2.15: 1,5 Nm

Toolholder, External, Type B TH2.20: 3,0Nm .

TH2.25: 2,5 Nm o

TH2.30:3,0Nm c

Toolholder for external applications. TH2.40: 3,0 Nm ‘E

Designed for highest cutting depths. ]38 [w] KA Legende D

- | ST | Legend 250

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1037
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Mafe “w” und “tmax” in Abhangigkeit der Schneidplatte g
Dimensions “w” and “tmax” depend on cutting insert Hauptsachlich geeignet fir diese Flachen ]
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: TH2.1616.818.10.20 R Also possible depending on insert/fixation type 8
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4 Fugissseacen el Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
¥ h=25,0mm E
250 250 180 150,0 TH2.2525.B18.15.15R/L RASTY L ASTX 2445 250 285 - 1,9  TH2M4x166TI5F  Ti5F TH2.15 c
250 250 180 1500 TH2.2525.B18.15.20R/L RASTOLASTZ 242 250 285 191 24 TH2M4xI66TISF  TISF TH2.20 ‘E
250 250 180 1500 TH2.2525.B18.15.25R/L RAST2L AST1 2395 250 285 241 29 TH2W4xi66TI5F  TiSF TH2.25 D
250 250 180 1500 TH2.2525.B18.15.30R/L R AST4 LAST3 237 250 285 291 3,8 TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.30
250 250 180 1500 TH2.2525.B18.15.40R/L RAST6LAST5 232 250 285 381 49 TH2M4d66TISF  TiSF TH2.40 ©
¥ h=254mm oA
254 254 180 150,0 TH2.1.000.S.B18.15.15R/L R AW7H . AWSF 24,85 254 285 - 1,9  TH2M4x166TISF  Ti5F TH2.15 % %
254 254 18,0 1500 TH2.1.000.S.B18.15.20R/L R AW7] L AWBG 246 254 285 191 24 TH2M4xI66TISF  TISF TH2.20 ER
254 254 180 1500 TH2.1.000.S.B18.15.25R/L R AW7K L AWSH 24,35 254 285 241 29 TH2M4d6STISF  TiSF TH2.25 @E
254 254 180 150,0 TH2.1.000.S.B18.15.30R/L R AW7M L. AW8] 241 254 285 291 3,8 TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.30
254 254 18,0 1500 TH2.1.000.S.B18.15.40R/L R AW7N L AWK 236 254 285 381 49 TH2M4xi66TISF  Ti5F TH2.40 <
o
I Bestellbeispiel // Order example: TH2.2525.B18.15.30 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version) g
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ID: 862 | Edition R21DE

Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn H2 > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn H2
SIMTEK small part machining type H2

Klemmbhalter, AuBen, Typ C

Klemmbhalter fur die AuBenbearbeitung.

Reduzierte Stechtiefe flr hochste Stabilitat. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

Toolholder, External, Type C TH?.20: 5.0 Nm

TH2.25:2,5 Nm
TH2.30: 3,0 Nm

Toolholder for external applications. TH2.40: 3,0 Nm
Reduced cutting depth, designed for highest stability. [ TW | Legend
° gneciones g (I 22 [ | oo 2s0
o]

- Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/862
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2| Mafe “w” und “tmax” in Abhéngigkeit der Schneidplatte
Dimensions “w” and “tmax” depend on cutting insert Hauptséchlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich

Abbildung zeigt / Drawing shows: TH2.1616.C10.10.20 R Also possible depending on insert/fixation type
.|
8 o} o
T gt T
SiE 82 2 £ 28
h b tmax L1 i 8! fi h1s4 L2 w2 ws £ £ 5¢
mm mm mm mm WS ; 2 mm mm mm mm mm L L o §
¥ h=16,0 mm
160 160 100 1250 TH2.1616.C10.12.15R/L =R ASQ2 L ASQ1 1545 160 285 - 1,9  TH2M4x166Ti5F  Ti5F TH2.15
160 16,0 100 1250 TH2.1616.C10.12.20R/L RASQ4 L ASQ3 152 160 285 191 24  TH2M4xI66TISF  TI5F TH2.20
160 160 100 1250 TH2.1616.C10.12.25R/L RASQ6 L ASQ5 1495 160 285 241 29  TH2M4xI66TISF  Ti5F TH2.25
160 160 100 1250 TH2.1616.C10.12.30R/L RASQ8 L ASQ7 1468 16,0 285 291 3,8 TH2M4xI66TISF  TI5F TH2.30
160 160 100 1250 TH2.1616.C10.12.40R/L RASSALASQ9 1425 160 285 3,81 49 TH2M4xI66TISF  Ti5F TH2.40
¥ h=19,05mm
19,05 19,05 100 1250 TH2.0.750.S.C10.12.15R/L R AW70 L AWSY 185 1905 285 - 1,9  TH2M4x166TI5F  T15F TH2.15
19,05 19,05 100 1250 TH2.0.750.S.C10.12.20R/L R AW71 . AW8S8Z 1825 1905 285 191 24  TH2M4166TISF  TI5F TH2.20
19,05 19,05 100 1250 TH2.0.750.S.C10.12.25R/L R AW72 L AWSO® 180 1905 285 241 29  TH2M4x166TISF  TI5F TH2.25
19,05 19,05 100 1250 TH2.0.750.S.C10.12.30R/L R AW73 L AW81 17,75 1905 285 291 3,8 TH2M4x166TISF  TI5F TH2.30
19,05 19,05 100 1250 TH2.0.750.S.C10.12.40R/L R AW74 L AW82 175 1905 285 381 49 TH2M4166TISF  Ti5F TH2.40
¥ h=20,0mm
200 200 100 1250 TH2.2020.C10.12.15R/L R ASTALASS9 1945 200 285 - 19 TH2MAd6STISF  TI5F TH2.15
200 200 100 1250 TH2.2020.C10.12.20R/L RASTCLASTB 192 200 285 191 24  TH2M4x66TI5F  Ti5F TH2.20
200 200 100 1250 TH2.2020.C10.12.25R/L RASTE L ASTD 1895 200 285 241 29 TH2W4xi66TI5F  TiSF TH2.25
200 200 10,0 1250 TH2.2020.C10.12.30R/L RASTGLASTF 187 200 285 291 3,8 TH2M4d66ETISF  TiSF TH2.30
200 200 100 1250 TH2.2020.C10.1240R/L RASTJLASTH 182 200 285 3,81 49 TH2W4xi66TI5F  TiSF TH2.40

Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! Fonéesetzte Tabelle
Related ltems can be found on the following page as well! ontinued Table

| Bestellbeispiel // Order example: TH2.1616.C10.12.30 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥
simturn H2 > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn H2
SIMTEK small part machining type H2

Klemmbhalter, AuBen, Typ C

Klemmbhalter fir die AuBenbearbeitung.

Reduzierte Stechtiefe flr hochste Stabilitat. Anzugsmoment (Schraube) / Tightening torque (screw)

TH2.15:1,5Nm
Toolholder, External, Type C TH2.20:2,0Nm
TH2.25:2,5Nm

TH2.30: 3,0Nm

Toolholder for external applications. TH2.40: 3,0 Nm

Reduced cutting depth, designed for highest stability.

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1057
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2| Mafe “w” und “tmax” in Abhéngigkeit der Schneidplatte
Dimensions “w” and “tmax” depend on cutting insert Hauptséchlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich

Abbildung zeigt / Drawing shows: TH2.1616.C10.10.20 R Also possible depending on insert/fixation type
I

8 B o

i g TR |

SiE 82 2 £ 28

h b tmax L1 i 8! fi h1s4 L2 w2 ws £ £ 5¢

mm mm mm mm WS ; 2 mm mm mm mm mm L L o §

4 Eg (-oanplisl Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
ntinued Table Related Items can be found on the previous page as well!
¥ h=25,0mm
250 250 100 150,0 TH2.2525.C10.15.15R/L R ASUJ L ASUH 2445 250 285 - 1,9  TH2M4x166TI5F  Ti5F TH2.15
250 250 100 150,0 TH2.2525.C10.15.20R/L RASUMLASUK 242 250 285 191 24  TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.20
250 250 100 150,0 TH2.2525.C10.15.25R/L RASUPLASUN 2395 250 285 241 29 TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.25
250 250 100 1500 TH2.2525.C10.15.30R/L RASUSLASUQ 237 250 285 291 3,8 TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.30
250 250 100 1500 TH2.2525.C10.15.40R/L RASUULASUT 232 250 285 381 49 TH2M4x66TISF  TiSF TH2.40
¥ h=254mm

254 254 100 150,0 TH2.1.000.S.C10.15.15R/L R AW7V L AWST 24,85 254 285 - 1,9  TH2M4x166TISF  Ti5F TH2.15
254 254 100 150,0 TH2.1.000.S.C10.15.20R/L R AW7WL.L AWSU 246 254 285 191 2,4  TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.20
254 254 100 150,0 TH2.1.000.S.C10.15.25R/L R AW7X L AWSV 2435 254 285 241 29 TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.25
254 254 100 150,0 TH2.1.000.S.C10.15.30R/L R AW7Y L AWBW 24,1 254 285 291 3,8 TH2M4xI66TISF  TiSF TH2.30
254 254 100 1500 TH2.1.000.S.C10.15.40R/L R AW7Z L AWSX 236 254 285 381 49 TH2M4x66TISF  TiSF TH2.40

I Bestellbeispiel // Order example: TH2.2525.C10.15.15 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)

simturn DX simturn AX

simturn PX

(o]
25
=
IS
=
£
n

simturn simturn FX simturn E12 simturn E3 simturn GX simturn C4 simturn K2
Decolletage

simturn OA
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>
Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ <
simturn H2 > Tragerwerkzeug // Toolholder SlmturnH2 §
SIMTEK small part machining type H2 ‘é‘
‘»
Kassette fur Modulares Werkzeugsystem TOA x
C
Geeignet fur SIMTEK Grundhalter g
mit P0|ygonSChaﬂ nach ISO 26623. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw) 2
TH2.15: 1,5 Nm
Cassette for Modular Tool System TOA TH2.20: 20 Nm »
TH2.25: 2,5 Nm o
TH2.30: 3,0 Nm c
For use on SIMTEK base toolholder TH2.40: 3,0 Nm ‘E
with polygon shank according to ISO 26623. E"-" E [ TW | Legende B
ST | 6 legena 250
-1 . Oder besuchen Sie // Or Visit
E - www.simtek.info/cp/1233 N
. I
£
2
L1 . E
(2]
o
A
£
o =
< £
Grundhalter finden Sie ab Seite 425 @
Base toolholder can be found on page 425
LK 3
=
2
£
(2]
x
s ©
+ hal C
i ‘ §
‘ E
J Maf w in Abhangigkeit der Schneidplatte Schrauben fur Kassettenbefestigung Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen @
Measure w depends on cutting insert Screw for cassette mounting Mainly designed for these surfaces
TM5x15 T20R Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: TOA.TH2.29.15 R Also possible depending on insert/fixation type 8
=
I E
5 5
8 k] o
] 4 Q%
- z = 8¢
£ 05 S . gz
£3 338 c9 ‘55 L9 N
£t 81 TR G
£ 8! b fi hi L1 tmax LK w2 ws< £ £ g1 g5 £
Ic Sz a3 38 o 23 2
mm mm mm mm mm mm mm mm E
TOA.TH2.29.15R/L RAZBV LAZBU 160 153 316 479 180 290 - 19  TH2MSA6T20T  T20T TH2.15 TOA @
TOA.TH2.29.20 R/L RAZBX L AZBW 16,0 150 316 479 180 290 191 24  TH2M5:6T20T  T20T TH2.20 TOA
TOA.TH2.29.25R/L RAZBZ L AZBY 160 148 316 479 180 290 241 29 TH2M5x16 T20T T20T TH2.25 TOA 52
TOATH2.29.30 R/L RAZB1 L AZBO 160 146 316 479 180 290 291 38  TH2M5d6T20T  T20T TH2.30 TOA '-'C-
TOATH2.29.40 R/L RAZB3 L AZB2 160 145 316 479 180 290 381 50  TH2M5:6T20T  T20T TH2.40 TOA =
=
I Bestellbeispiel // Order example: TOA.TH2.29.20 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version) @
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥

% simturn H2 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnH2
*é‘ SIMTEK small part machining type H2
®
8
£ Abstechen
=
€ Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
@ VerfGgbar in verschiedenen Winkeln und Breiten. f(auBen//ext)  f(innen//int) Ve

0,1 mm/U 0,08 mm/U Seite/Page 429
é Partl n g Off Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
c ) ) ) ) 230, 231, 232, 233, 234, 235, 236, 237, 238,
é Available in different angles and widths. 239, 240,241, 242, 243
‘® \ m Legende

E L7 Legend 250

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/735

(o]
25
=
£
=
£
0

19,6 mm
0.7717¢

simturn K2
h
—
U

simturn C4

simturn GX
w
er

I(_‘I'J) Abbildung zeigt / Drawing shows: TH2.R200.12 PG
=
E I
g @
[} ° =
8 (o} °
3 = B < s
- = Q
~ £z 83 o 82
i 2§ gt 3 g:
c W-0.05 R 2E o 58 h [ s
=] K o S H
E mm mm S ; = ..MN. mm mm o=
@ Yw=15mm —
15 0,1 6° TH2.R150.06 PG A2T4 X800 X400 55 1,15 TH2.15
Yw=20mm I
E 2,0 01 6° TH2.R200.06 PG ATPG X800 X400 55 1,6 TH2.20
g 2,0 01 12° TH2.R200.12 PG ATPJ X800 X400 55 16 TH2.20
*é‘ Yw=25mm o
Kz 25 0,1 6° TH2.R250.06 PG ATPM X800 X400 55 21 TH2.25
25 01 12° TH2.R250.12 PG ATPP X800 X400 5,5 21 TH2.25
® Yw=3,0mm R
g 3,0 01 6° TH2.R300.06 PG ATPS X800 X400 55 2,64 TH2.30
% % 3,0 0,1 12° TH2.R300.12 PG ATPU X800 X400 55 2,64 TH2.30
€9
7 8 I Bestellbeispiel // Order example: TH2.R200.12 PG X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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Kleinteilebearbeitung // Small Part Machining ¥ <
simturn H2 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SlmturnH2 %
SIMTEK small part machining type H2 *é‘
7]
x
(a]
Abstechen -
=l
Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) €
VerfGgbar in verschiedenen Winkeln und Breiten. f(auBen//ext)  f(innen//int) Ve @

0,1 mm/U 0,08 mm/U Seite/Page 429
Partl n g Off Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page E_<
) ) ) ) 230, 231, 232, 233, 234, 235, 236, 237, 238, c
Available in different angles and widths. 239, 240,241, 242, 243 é
E E m Legende 250 7]

L7 Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/725
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TH2.L.200.12 PG I(_‘I'J)
=
I E
o E
3 = @
5 R 98
5 H g 8¢
- = Q
£ 89 i 87 o
2t 8¢ 2% ec i
w005 R i: %: 58 h s g3 £
K © S H
mm mm S ; = ..MN. mm mm ®= E
Yw=1,5mm o ®
15 01 6° TH2.L150.06 PG A2Ve X800 X400 55 1,15 TH2.15
Yw=20mm I
2,0 01 6° TH2.L200.06 PG ATPH X800 X400 55 1,6 TH2.20 f,f
2,0 01 12° TH2.L.200.12 PG ATPK X800 X400 55 16 TH2.20 g
Yw=25mm . g
25 01 6° TH2.L.250.06 PG ATPN X800 X400 55 21 TH2.25 Kz
25 01 12° TH2..250.12 PG ATPQ X800 X400 55 21 TH2.25
Yw=3,0mm R ®
3,0 01 6° TH2.L300.06 PG ATPT X800 X400 55 2,64 TH2.30 oA
3,0 0,1 12° TH2.L300.12 PG ATPV X800 X400 55 2,64 TH2.30 % %
€9
I Bestellbeispiel // Order example: TH2.L200.12 PG X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) 7 8
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Premier
/

Manufacturers of Precision Ground Cutting Tools

Premier Form Tools Ltd

Lancaster Road, Bowerhill, Melksham, Wiltshire, SN12 6SS, UK
Tel: +44 (0)1225 702584 Fax: +44 (0)1225 790026

e-email: enquiries@premierformtools.co.uk

Full details of our products are available at
www.premierformtools.co.uk




