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ID: 331 | Edition R21DE

Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning

simturn E3 > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmhalter, AuBenbearbeitung,
Gekropft, Typ C

Tragerschaft fUr die AuBenbearbeitung, 90° gekropfte
Ausflhrung. Stechtiefen bis 5,0 mm.

Toolholder, For External Application,
Cranked, Typ C

Toolholder for external applications. 90° cranked
style. Cutting depths of up to 5,0 mm.
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SIMTEK small part machining type E3

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm
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Bitte beachten: Rechter Halter wird mit
linker Platte bestlickt und umgekehrt.
Please use right hand toolholder with

Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.1616.90 R

|

5 23

§ .

mm mbm g E é’ %
15875 15,875 TE3.0.625.90 R/L R ASTD L ASTF
19,05 19,05 TE3.0.750.90 R/L R ASTK L ASTH
254 254 TE3.1.000.90 R/L R AS5TN L A5TQ
16,0 16,0 TE3.1616.90 R/L R ASD7 L ASD8
20,0 20,0 TE3.2020.90 R/L R APXG L AABH
25,0 250 TE3.2525.90 R/L R AC7] L AGSY

I Bestellbeispiel // Order example: TE3.2525.90 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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left hand insert and vice versa.
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m Legende
| ST | Legend 354
. Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/331

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Aufnahmetyp ebenfalls méglich
Also possible depending on fixation type
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Screw
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T20R R TE3L53
T20R R TE3L5.3
T20R R TE3L5.3
T20R R TE3L53
T20R R TE3L5.3
T20R R TE3L5.3

Connectcode
www.simtek.com/ccode
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning »
§ simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES
‘é‘ SIMTEK small part machining type E3
®
x Axialstechen
=
*g Fur die Herstellung von Axialnuten.
Iz Bitte beachten Sie die Freiwinkel. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f (auBen//ext.) Ve
. 0,04 mm/U Seite/Page 429
» Face Grooving
DC‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E For face grooves in different widths. 328,324, 325, 326, 327, 328
B Available with different clearance angles. [x] Legende oo,
D Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
- www.simtek.info/cp/327
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8 Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.R150.020 AG R
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E mm mm <£ ; § ..MNI mm mm mm Og
@ 15 0,2 TE3.R150.020 AGR AF5U X800 X400 30,0 5,6 2,0 TE3.R.5.3
2,0 0,2 TE3.R200.020 AGR AFVU X800 X400 30,0 5,6 3,0 jESIRISS!
52 3,0 0,2 TE3.R300.020 AGR ANNM X800 X400 30,0 5,6 3,0 TE3.R.5.3
(1
g | Bestellbeispiel // Order example: TE3.R300.020 AG R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning » <
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES §
SIMTEK small part machining type E3 ‘é‘
B
Axialstechen x
£
Fur die Herstellung von Axialnuten. é
Bitte beachten Sie die Freiwinkel. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) iz
f (auBen//ext.) Ve
. 0,04 mm/U Seite/Page 429
Face Grooving .
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page DC‘
For face grooves in different widths. 323, 324, 325, 326, 327, 328 E
Please pay attention to the clearance angles. Legende )
D Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/328 I
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.R150.020 AG L 8
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mm mm <£ ; § ..MNI mm mm mm Og E
15 0,2 TE3.R150.020 AG L AE96 X800 X400 20,0 5,6 2,0 TE3.L.5.3 2
2,0 0,2 TE3.R200.020 AGL ADYQ X800 X400 30,0 5,6 3,0 [ESIM5ES
3,0 0,2 TE3.R300.020 AG L APTH X800 X400 30,0 5,6 3,0 TE3.L.5.3 -
[
| Bestellbeispiel // Order example: TE3.R200.020 AG L X800 (L = Linke Ausfiihrung // Left hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) g
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning »
§ simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES
‘é‘ SIMTEK small part machining type E3
'
x Axialstechen
£
*g Fur die Herstellung von Axialnuten.
Iz Bitte beachten Sie die Freiwinkel. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f (auBen//ext.) Ve
. 0,04 mm/U Seite/Page 429
» Face Grooving
DC‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E For face grooves in different widths. 323, 324, 325, 326, 327, 328
D Please pay attention to the clearance angles. Legende
D Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
& E www.simtek.info/cp/330
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8 Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.L150.020 AG L
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E mm mm <£ ; § ..MNI mm mm mm Og
@ 15 0,2 TE3.L150.020 AG L AAU1 X800 X400 20,0 56 2,0 TE3.L.5.3
2,0 0,2 TE3.L200.020 AG L AB5A X800 X400 30,0 5,6 3,0 TE3.L.5.3
=< 3,0 0,2 TE3.L300.020 AG L ACF5 xsaa x409 30,0 5,6 3,0 TE3.L.5.3
™
g I Bestellbeispiel // Order example: TE3.L150.020 AG L X800 (L = Linke Ausfiihrung // Left hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
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Drehbearbeitung innen & auBen // Internal and External Grooving and Turning » <
simturn E3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn ES §
SIMTEK small part machining type E3 ‘é‘
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Axialstechen x
=
Fur die Herstellung von Axialnuten. é
Bitte beachten Sie die Freiwinkel. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) iz
f (auBen//ext.) Ve
. 0,04 mm/U Seite/Page 429
Face Grooving .
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page DC‘
For face grooves in different widths. 323, 324, 325, 326, 327, 328 E
Please pay attention to the clearance angles. Legende )
D Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/329 I
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Abbildung zeigt / Drawing shows: TE3.L150.020 AG R 8
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mm mm <£ ; § ..MNI mm mm mm Og E
15 0,2 TE3.L150.020 AGR ABWV X800 X400 20,0 5,6 2,0 TE3.R.5.3 2
2,0 0,2 TE3.L200.020 AGR AACH X800 X400 30,0 5,6 3,0 jESIRISS!
3,0 0,2 TE3.L300.020 AGR AK3P xsaa XAOe 30,0 5,6 3,0 TE3.R.5.3 -
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| Bestellbeispiel // Order example: TE3.L200.020 AG R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade) g
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Manufacturers of Precision Ground Cutting Tools

Premier Form Tools Ltd

Lancaster Road, Bowerhill, Melksham, Wiltshire, SN12 6SS, UK
Tel: +44 (0)1225 702584 Fax: +44 (0)1225 790026

e-email: enquiries@premierformtools.co.uk

Full details of our products are available at
www.premierformtools.co.uk




