


K1370 ID: 1370

Zirkularfräsen // Groove Milling
simmill PM > Trägerwerkzeug // Toolholder

Fräserschaft, zylindrisch (vgl. DIN 6535 HA)

Schwingungsgedämpfte Hartmetall-Ausführung mit innerer 
Kühlmittelzufuhr und Aufnahme nach DIN 6535 HA.

Milling Cutter Shank, cylindrical (DIN 6535 HA)

Anti-vibration solid carbide type with through coolant 
and shank according to DIN 6535 HA.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

1,2 Nm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

ALL (Seite/Page 645)

Legende
Legend 650

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1370
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8,0 4,8 17,0 A5VX 65,0 D M2x7,5 T7F T7F PM04.8 new

8,0 4,8 25,0 A5VZ 75,0 D M2x7,5 T7F T7F PM04.8 new

8,0 4,8 35,0 A5V1 85,0 D M2x7,5 T7F T7F PM04.8 new

  Bestellbeispiel // Order example: PM0.0805.35 A HM 
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K1372 ID: 1372

Zirkularfräsen // Groove Milling
simmill PM > Trägerwerkzeug // Toolholder

Fräserschaft, zylindrisch (vgl. DIN 1835 A)

Stahl-Ausführung mit Aufnahme nach DIN 1835 A.

Milling Cutter Shank, cylindrical (DIN 1835 A)

Steel type with shank according to DIN 1835 A.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

1,2 Nm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

ALL (Seite/Page 645)

Legende
Legend 650

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1372
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10,0 4,8 10,0 A5VV 60,0 D M2x7,5 T7F T7F PM04.8 new

  Bestellbeispiel // Order example: PM0.1005.10 A ST 
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K1387 ID: 1387

Zirkularfräsen // Groove Milling
simmill PM > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Fräsen von Sicherungsringnuten, innen

Fräsen von Sicherungsringnuten in Bohrungen ab 
Bohrungsdurchmesser 7,0 mm. Geeignet für alle Materialien.

Circlip Ring Groove Milling, internal

Circlip ring groove milling in bores as of bore diameter 7,0 mm.
For use in all materials.

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

fzm
0,02 mm

hmax
0,03 mm

Vc
Seite/Page  638

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

478, 479

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

ALL (Seite/Page 645), H01 (Seite/Page 646)

Legende
Legend 650

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1387
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0,97 0,9 - 7,0 A63X X800 GT42 0,6 3,35 6,7 3 PM04.8 new

1,07 1,0 - 7,0 A63Z X800 GT42 0,6 3,35 6,7 3 PM04.8 new

1,24 1,1 - 7,0 A631 X800 GT42 0,6 3,35 6,7 3 PM04.8 new

  Bestellbeispiel // Order example: PM7.0110.00 G X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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K1388 ID: 1388

Zirkularfräsen // Groove Milling
simmill PM > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Nut-, Trenn- und Schlitzfräsen

Nut-, Trenn- und Schlitzfräsen in
Bohrungen ab Bohrungsdurchmesser 7,0 mm.

Groove, Slot and Key Way Milling

Groove, slot and key way milling in
bores as of minimum bore diameter 7,0 mm.

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

fzm
0,02 mm

hmax
0,03 mm

Vc
Seite/Page  638

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

478, 479

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

ALL (Seite/Page 645), H01 (Seite/Page 646)

Legende
Legend 650

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1388
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0,5 - 7,0 A633 X800 GT42 0,6 3,15 6,7 3 PM04.8 new

1,0 - 7,0 A635 X800 GT42 0,6 3,15 6,7 3 PM04.8 new

0,3 - 8,0 A637 X800 GT42 1,1 3,15 7,7 3 PM04.8 new

0,4 - 8,0 A639 X800 GT42 1,1 3,15 7,7 3 PM04.8 new

0,5 - 8,0 A64B X800 GT42 1,1 3,15 7,7 3 PM04.8 new

0,6 - 8,0 A64D X800 GT42 1,1 3,15 7,7 3 PM04.8 new

0,7 - 8,0 A64F X800 GT42 1,1 3,15 7,7 3 PM04.8 new

0,8 - 8,0 A64H X800 GT42 1,1 3,15 7,7 3 PM04.8 new

0,9 - 8,0 A64K X800 GT42 1,1 3,15 7,7 3 PM04.8 new

1,0 - 8,0 A64N X800 GT42 1,1 3,15 7,7 3 PM04.8 new

1,0 - 9,0 A64Q X800 GT42 1,6 3,15 8,7 3 PM04.8 new

0,3 - 11,0 A64T X800 GT42 2,6 3,15 10,7 3 PM04.8 new

0,4 - 11,0 A64V X800 GT42 2,6 3,15 10,7 3 PM04.8 new

0,5 - 11,0 A64X X800 GT42 2,6 3,15 10,7 3 PM04.8 new

  Bestellbeispiel // Order example: PM8.0070.00 S X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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K1389 ID: 1389

Zirkularfräsen // Groove Milling
simmill PM > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Metrisches ISO-Gewindefräsen, Teilprofil

Ausgelegt als Mehrbereichswerkzeuge. Die angegebene 
„Steigung (von)“ ist normgerecht. Die „Steigung (bis)“ 
kann ebenfalls realisiert werden. Vgl. Hinweistexte.

Thread milling, metric ISO-Thread, partial profile

Multi-purpose milling inserts. The given „Pitch (as of)“ is 
conforming to standards. The „Pitch (up to)“ is possible too at 
the expense of conformity. Please read additional notes.

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

fzm
0,02 mm

hmax
0,03 mm

Vc
Seite/Page  638

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

478, 479

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

ALL (Seite/Page 645), H03 (Seite/Page 647), H04 
(Seite/Page 648)

Legende
Legend 650

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1389

A
b 

G
ew

in
de

gr
öß

e
A

s 
of

 th
re

ad
 s

iz
e

A
lte

rn
at

iv
 a

b 
N

en
nd

ur
ch

m
es

se
r

A
lte

rn
at

iv
 a

s 
of

 n
om

in
al

 
di

am
et

er

mm

St
ei

gu
ng

 (v
on

)
Pi

tc
h 

(a
s 

of
)

mm

St
ei

gu
ng

 (b
is

)
Pi

tc
h 

(u
p 

to
)

mm

A
rt

ik
el

nu
m

m
er

Pa
rt

 n
um

be
r

W
eb

co
de

w
w

w
.s

im
te

k.
co

m
/w

eb
co

de

Un
se

re
 e

rs
te

 W
ah

l
O

ur
 fi

rs
t c

ho
ic

e

P M K N S

b 

mm

S 

mm

w +0,02

mm

tmax 

mm

ØDS 

mm

A
nz

ah
l S

ch
ne

id
en

N
um

be
r o

f c
ut

tin
g 

ed
ge

s

C
on

ne
ct

co
de

w
w

w
.s

im
te

k.
co

m
/c

co
de

M10 7,9 0,4 0,5 A64Z X800 GT42 3,15 2,95 0,03 0,35 6,7 3 PM04.8 new

M10 9,5 0,5 1,0 A641 X800 GT42 3,15 2,95 0,04 0,68 7,7 3 PM04.8 new

  Bestellbeispiel // Order example: PM8.MT.0510.01 M X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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K1390 ID: 1390

Zirkularfräsen // Groove Milling
simmill PM > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Metrisches ISO-Gewindefräsen, Vollprofil

Fräsen von metrischen ISO-Gewinden, Vollprofil. 
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 7,0 mm.

Thread milling, metric ISO-Thread, full profile

Thread milling of metric ISO-threads, full profile.
For use in bores as of minimum bore diameter 7,0 mm.

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

fzm
0,02 mm

hmax
0,03 mm

Vc
Seite/Page  638

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

478, 479

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

ALL (Seite/Page 645), H06 (Seite/Page 648)

Legende
Legend 650

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1390
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M8 7,5 0,26 0,04 0,22 0,4 A643 X800 GT42 3 0,6 6,7 2,9 PM04.8 new

M8 7,5 0,29 0,05 0,24 0,45 A645 X800 GT42 3 0,6 6,7 2,9 PM04.8 new

M8 7,6 0,32 0,05 0,27 0,5 A647 X800 GT42 3 0,6 6,7 2,85 PM04.8 new

M8 7,7 0,39 0,06 0,32 0,6 A649 X800 GT42 3 0,65 6,7 2,8 PM04.8 new

M8 7,8 0,45 0,08 0,38 0,7 A65B X800 GT42 3 0,65 6,7 2,75 PM04.8 new

M10 8,9 0,49 0,08 0,41 0,75 A65D X800 GT42 3 0,8 7,7 2,75 PM04.8 new

M10 9,0 0,52 0,09 0,43 0,8 A65F X800 GT42 3 0,8 7,7 2,75 PM04.8 new

M10 9,5 0,65 0,11 0,54 1,0 A65H X800 GT42 3 0,9 7,7 2,65 PM04.8 new

  Bestellbeispiel // Order example: PM7.MT.060.032.02 M X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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