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Mehrkantfrasen // Polygon Milling »
simcut M3 > Tragerwerkzeug // Toolholder SImcut M 3
SIMTEK polygon milling type MX
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Mehrkantfraswerkzeug 2
g
Passend fur Gildemeister- und Tornos-Maschinen. D
Polygon Milling Toolholder
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Suitable for Gildemeister- and Tornos-machines. 6,0Nm
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Fir Gildemeister Mehrspindler (GM / GMC) und
Tornos MultiDECO 20/6, 20/8, 20/8b, 26/6, 32/6i
Suitable for Gildemeister Multi-Spindle (GM / GMC) and
Tornos MultiDECO 20/6, 20/8, 20/8b, 26/6, 32/6i
Abbildung zeigt / Drawing shows: CM3.E086.25.03.00 L
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¥ gDS =70,0 mm
70,0 15,0 2 CM3.E070.25.02.00 L AXUM 10,64 150 50 MM8x13T20R T20R CM3.L.6.0
70,0 15,0 3 CM3.E070.25.03.00 L AXUK 10,64 150 50 MM5x13T20R T20R CM3.L6.0
¥ @9DS =86,0 mm
86,0 24,69 2 CM3.E086.25.02.00 L AUMK 18,0 23,0 50 MM5x13T20R T20R CM3.L6.0
86,0 24,69 3 CM3.E086.25.03.00 L AUMW 18,0 23,0 50 MM5x13T20R  T20R CM3.L.6.0
¥ @¢DS =98,0 mm
98,0 26,0 2 CM3.E098.26.02.00 L AUMN 20,0 23,0 50 MM5x13T20R  T20R CM3.L.6.0 <
98,0 26,0 3 CM3.E098.26.03.00 L AUMY 20,0 23,0 50 MM5x13T20R  T20R CM3.L.6.0 E
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Mehrkantfrasen // Polygon Milling
simcut M3 > Tragerwerkzeug // Toolholder

Mehrkantfraswerkzeug

Passend fiir Index-Maschinen.

Polygon Milling Toolholder

Suitable for Index-machines.
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Abbildung zeigt / Drawing shows: CM3.X090.27.03.00 L
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90,0 27,0 2 CM3.X090.27.02.00R/L R AUPD L AUAW
90,0 27,0 S CM3.X090.27.03.00R/L R AUPE L AUAV
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SIMTEK polygon milling type MX

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm
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| ST | Legend
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/922

Abbildungen ahnlich // Similar illustrations
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mm mm
16,2 5,0 MM5x13T20R T20R R CM3.R6.0 L CM3.L6.0
16,2 50 MM5x13T20R T20R R CM3.R6.0 L CM3.L6.0

| Bestellbeispiel // Order example: CM3.X090.27.02.00 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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Mehrkantfrasen // Polygon Milling »
simcut M3 > Tragerwerkzeug // Toolholder SImcut M 3
SIMTEK polygon milling type MX
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Mehrkantfraswerkzeug 2
g
Passend fur Schitte Maschinen. 7
Polygon Milling Toolholder
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Suitable for Schiitte machines. 6,0Nm
Legende
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Abbildung zeigt / Drawing shows: CM3.5098.30.03.00 L
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¥ DS =98,0 mm
98,0 30,1 2 CM3.5098.30.02.00 L AUMQ 26,3 190 50 MM53T20R  T20R CM3.L.6.0
98,0 30,1 3 CM3.5098.30.03.00 L AUMO 26,3 19,0 50 MM5x13T20R  T20R CM3.L.6.0
¥ ¢DS=118,0 mm
118,0 30,1 2 CM3.5118.30.02.00 L AUMS 26,3 19,0 50 MM5x13T20R  T20R CM3.L.6.0
118,0 30,1 3 CM3.5118.30.03.00 L AUM1 26,3 19,0 50 MM5x13T20R  T20R CM3.L.6.0
I Bestellbeispiel // Order example: CM3.S118.30.03.00 L (L = Linke Ausfiihrung // Left hand version) =
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Mehrkantfrasen // Polygon Milling »
simcut M6 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImcut M 6
SIMTEK polygon milling type MX

Mehrkantfrasen im ,Langsdrehverfahren”

Prazisionsgeschliffene, sechsschneidige Wendeschneidplatte far

die Fertigung von Mehrkantprofilen im Langsdrehverfahren.

Schnittwerte (Start) Ve
Cutting parameters (start) Seite/Page 696

,Longitudinal Feed" Polygon Milling
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

Precision ground six-edged indexable cutting insert for 730
polygon milling applications with longitudinal feed. E"-“ E Ea E Legende o,
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Abbildung zeigt / Drawing shows: CM6.L740.05.FO2 Y L
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25 08 CM6.L740.05.F08 YL A27Z H] 2° 6 CM6.L.8.0

| Bestellbeispiel // Order example: CM6.L740.05.F08 YL X808 (L = Linke Ausfiihrung // Left hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)
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Mehrkantfrasen // Polygon Milling »
simcut M3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImcut M 3
SIMTEK polygon milling type MX

. . .. <
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Schneidwerkzeug fur das Mehrkantfrasen im Langsdrehverfahren. @
Longitudinal Feed Polygon Milling seitverts St v
Cutting parameters (start) Seite/Page 696
Cutting insert for longitudinal feed polygon milling.
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Abbildung zeigt / Drawing shows: V28.L650.02.F20 Y
I
P . ¢
@ [} g [a\]
. g g¢ 5 87 <
2 = o SE = 3
Eg (XS] £ =] S35 (3]
Es b= iz S5 B =
55 8¢ ie 23 g2 C
oDs s R 2 8! £5  tmax € g2
Z& Sz 33 g2 (3
mm mm mm mm
27,7 65 0,2 V28.L650.02.F20 Y AU68 culdrx a5 5° 3 VD14.3
I Bestellbeispiel // Order example: V28.L650.02.F20 Y X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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Mehrkantfrasen // Polygon Milling »
simcut M3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImcut M 3
SIMTEK polygon milling type MX
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o Mehrkantfrasen
:
@ Wendeschneidplatte fir das Mehrkantfrdsen im Einstechverfahren.
Schnittwerte (Start) Ve
- Cutting parameters (start) Seite/Page 696
Polygon Milling
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Indexable cutting insert for radial feed polygon milling. 723,724,725
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lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmoglichkeit mit ahnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: CM3.0400.020 GL
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5,0 0,2 CM3.0500.020 GR/L R AUPJ L ASZH m 54 5,0 3 R CM3R60 L CM3L60
70 0,2 CM3.0700.020 GR/L R AUPK L ASZ3J m 74 5,0 3 R CM3R80 L CM3.L80

| Bestellbeispiel // Order example: CM3.0500.020 GR X808 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)
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Mehrkantfrasen // Polygon Milling »
simcut M3 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImcut M 3
SIMTEK polygon milling type MX
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Wendeschneidplatte flr das Mehrkantfrdsen im L&angsdrehverfahren. @
Schnittwerte (Start) Ve
. . « e Cutting parameters (start) Seite/Page 696
,Longitudinal Feed" Polygon Milling
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Indexable cutting insert for longitudinal feed polygon milling. 723,724,725
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lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmoglichkeit mit ahnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
Abbildung zeigt / Drawing shows: CM3.L500.05.F20 YL
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52 50 0,2 CM3.L500.05.F20YR/L R ATSV L ASZK H 5° 50 3 R CM3R60 L CM3L6.0
65 50 0,2 CM3.L650.05.F20YR/L = AUPM L ASzM c[f] 5° 64 3 R CMBR7O L CM3L7O0
75 5,0 0,2 CM3.L750.05.F20YR/L R AUPN L ASZN H 5° 74 3 R CM3R80 L CM3.L80
I Bestellbeispiel // Order example: CM3.L500.05.F20 YR X808 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X808 = Schneidstoff // Grade)
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Mehrkantfrasen // Polygon Milling »
simcut M6 > Tragerwerkzeug // Toolholder SImcut M 6
SIMTEK polygon milling type MX
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2 Mehrkantfraswerkzeug
g
@ Passend fir Index-Maschinen.
Polygon Milling Toolholder
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
Suitable for Index-machines. 6,0Nm
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Abbildung zeigt / Drawing shows: CM6.X090.27.03.00 L
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90,0 27,0 3 CM6.X090.27.03.00 L A2Z4 30,0 25 MM5x15T20R T20R CM6.L.8.0

I Bestellbeispiel // Order example: CM6.X090.27.03.00 L (L = Linke Ausfiihrung // Left hand version)
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Manufacturers of Precision Ground Cutting Tools

Premier Form Tools Ltd

Lancaster Road, Bowerhill, Melksham, Wiltshire, SN12 6SS, UK
Tel: +44 (0)1225 702584 Fax: +44 (0)1225 790026

e-email: enquiries@premierformtools.co.uk

Full details of our products are available at
www.premierformtools.co.uk




