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Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥ <
simturn E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn E1 2 %
SIMTEK small part machining type E12 *é‘
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Klemmbhalter, AuBenbearbeitung £
=l
Trégerschaft fur die AuBenbearbeitung. @
Toolholder, External Applications g
Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw) o
=
Toolholder for external applications. 6,0Nm ‘é
E m Legende 389 7]
| ST | Legend
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MaRe f und w in Abhéangigkeit der»Sch‘ne\dplane Hauptséchlich geeignet fir diese Flachen @
Measures f and w depend on cutting insert Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
Abbildung zeigt / Drawing shows: E60.2020.04 R Also possible depending on insert/fixation type u¢3
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mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm E
VY h=12,0mm ‘®
120 120 E60.1212.01 R/L R AFXZ L AG4AT 105 120 13,0 1000 240 40 05 20 E121-3 E12.A1
120 120 E60.1212.23 R/L RACFC L ADF8 100 120 130 1000 240 60 10 25 E1213 E12.A2
120 120 E60.1212.02 R/L RAD50 L AAPU 95 120 130 1000 240 60 20 30 E12.13 E12.B2 &
120 120 E60.1212.03 R/L RABS4 L AG3U 85 120 130 1000 240 60 30 40 E1213 E12.C3 g
¥ h=12,7mm E
127 127 E60.0.500.01 R/L RAWCU L AWCA 145 160 90 1250 220 40 05 20 El614 E12.A1 = @
127 127 E60.0.500.02 R/L RAEVD L AGVD 135 160 90 1250 220 60 20 30 E1614 E12.B2 =
127 127 E60.0.500.03 R/L RACSNLAEUW 125 460 90 1250 220 60 30 40 E1614 E12.C3 = )
127 127 E60.0.500.23 R/L RAA63LAJYE 140 160 90 1250 220 60 10 25 E1614 E12.A2  now | .-
V¥ h=16,0mm 53
160 16,0 E60.1616.01 R/L RABB3 L AAY4 145 160 90 1250 220 40 05 20 E16.1-4 E12.A1 IE g
160 16,0 E60.1616.23 R/L RAE9Q L AM6Z 140 160 90 1250 220 60 10 25 E16.1-4 E12.A2 ?
16,0 16,0 E60.1616.02 R/L R AEHG L AAE1 135 160 90 1250 220 60 20 30 E16.1-4 E12.B2
160 16,0 E60.1616.03 R/L RAE36 LAGDN 125 160 90 1250 220 60 30 40 E16.1-4 E12.C3 <
160 16,0 E60.1616.04R/L RAFOS L AHTO 115 160 90 1250 220 60 40 63 E16.1-4 E12.D4 CC)
V¥ h=20,0mm é
200 200 E60.2020.01 R/L RADXD L AG3] 185 200 50 1250 210 40 05 20 E20.1-4 E12.A1 UEJ
200 200 E60.2020.23 R/L RAMQ8 - AM2P 180 200 50 1250 210 60 10 25 E20.1-4 E12.A2
200 200 E60.2020.02 R/L RAPY1 LAPX5 175 200 50 1250 210 60 20 30 E20.1-4 E12.B2
200 200 E60.2020.03 R/L RAPWN L ANGC 165 200 50 1250 210 60 30 40 E20.1-4 E12.C3
200 200 E60.2020.04 R/L R AH26 L AAWF 148 200 50 1250 210 60 40 63 E20.1-4 E12.D4
x
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! §

Related ltems can be found on the following page as well!

I Bestellbeispiel // Order example: E60.2020.01 R (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version)

| Ersatzschraube // Spare screw: E M6x25 SW3
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ID: 863 | Edition R21DE
>
< Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
s ]
§ simturn E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn E1 2
‘é‘ SIMTEK small part machining type E12
®
P .
£ Klemmbhalter, AuBenbearbeitung
=
@ Tragerschaft fur die AuBenbearbeitung.
g Toolholder, External Applications
o Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
=
E Toolholder for external applications. 6,0Nm
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N E ——J QR-Code  www.simtek.info/cp/863
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tmax in Abhéngigkeit vom
tmax Werkstiickdurchmesser (@d)
(4] tmax depends on
X workpiece diameter (@d) tmax
% . <@40,0 mm/<@15748"  6,0mm/0.2362"
£ [0) >@40,0 mm/ > @1.5748" 4,0 mm/0.1575"
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% Mafe f und w in Abhéngigkeit der Schneidplatte
Measures fand w depend on cutting insert Hauptsachlich geeignet fiir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
8 Abbildung zeigt / Drawing shows: E60.2525.04 R Also possible depending on insert/fixation type
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4 Jgisessecen el Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Continued Table Related Items can be found on the previous page as well!
E ¥ h=25,0mm
c 25,0 25,0 E60.2525.01 R/L RAA2H L ADW8 235 25,0 150,0 4,0 0,5 2,0 E20.1-4 E12.A1
‘E 25,0 25,0 E60.2525.23 R/L R AGZ9 L AMA6 231 25,0 150,0 6,0 10 25 E20.1-4 E12.A2
® 25,0 25,0 E60.2525.02 R/L R AG39 L AEVO 225 25,0 150,0 6,0 20 3,0 E20.1-4 E12.B2
25,0 25,0 E60.2525.03 R/L R AD97 L APFP 215 25,0 150,0 6,0 3,0 4,0 E20.1-4 E12.C3
® 25,0 25,0 E60.2525.04 R/L R APYG L ABNF 198 25,0 150,0 6,0 4,0 6,3 E20.1-4 E12.D4
oA ¥ h=32,0mm
% % 32,0 32,0 E60.3232.01R/L R ADOM L APHO 30,5 32,0 170,0 4,0 0,5 2,0 E20.1-4 E12.A1
E& 32,0 32,0 E60.3232.02 R/L RAMKM L AD7B 29,5 32,0 170,0 6,0 20 3,0 E20.1-4 E12.B2
2o 320 320 E60.3232.03 R/L RAHIQLAAXU 285 320 1700 6,0 30 40 E2014 E12.C3
32,0 32,0 E60.3232.04R/L R AASF L AN3K 26,8 32,0 170,0 6,0 4,0 6,3 E20.1-4 E12.D4
6 I Bestellbeispiel // Order example: E60.2525.01 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
=
,E | Ersatzschraube // Spare screw: E M6x25 SW3
®
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| Edition R21DE

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning

simturn E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, AuBenbearbeitung

Tragerschaft fur die AuBenbearbeitung.

Toolholder, External Applications

Toolholder for external applications.

hi

L

Abbildung zeigt / Drawing shows: E69.2020.03 R

h

mm

¥ h=20,0mm

20,0
20,0
20,0
20,0

¥ h=25,0mm

25,0
25,0
25,0
25,0

b

mm

20,0
20,0
20,0
20,0

25,0
25,0
25,0
25,0

Artikelnummer
Part number

E69.2020.01 R/L
E69.2020.02 R/L
E69.2020.03 R/L
E69.2020.04 R/L

E69.2525.01 R/L
E69.2525.02 R/L
E69.2525.03 R/L
E69.2525.04 R/L

www.simtek.com/webcode

Webcode

RANHQ L AATF
R APFK L AGGY
R AKW8 L AHO5
RAM7V L AFFX

R AJCG L AE5D
R ADXZ L AAUK
R AE5X L AD8H
R AG37 L AFHN

f

mm

27,0
27,0
27,0
27,0

32,0
32,0
32,0
32,0

f2 hlisi4 h2

mm

245
24,5
245
24,5

29,5
29,5
29,5
29,5

mm

20,0
20,0
20,0
20,0

25,0
25,0
25,0
25,0

mm

50
50
50
50

SiMtUrnE12

SIMTEK small part machining type E12

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm

r

tmax

SR
i B

Scan
QR-

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/492

389

Code

tmax in Abhangigkeit vom
Werkstiickdurchmesser (@d)
tmax depends on

workpiece diameter (@d)

< 40,0 mm / < 31.5748"
> 40,0 mm / > 31.5748"

tmax
4,0 mm/ 0,1575”
6,0 mm/ 0.2362"

Hauptséachlich geeignet fur diese Flachen

Mainly designed for these surfaces
Je nach Aufnahmetyp ebenfalls méglich
Also possible depending on fixation type

L1 L2 tmax w2

mm mm

1250
1250
1250
1250

20,0
20,0
20,0
20,0

1500 -
1500 -
1500 -
1500 -

I Bestellbeispiel // Order example: E69.2020.02 R (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version)

| Ersatzschraube // Spare screw: E M6x25 SW3

mm

4,0
6,0
6,0
6,0

4,0
6,0
6,0
6,0

mm

0,5
2,0
3,0
4,0

05
2,0
3,0
4,0

mm

2,0
3,0
4,0
6,3

2,0
3,0
4,0
6,3

Spannelement
Connectcode
www.simtek.com/ccode

Clamp

E201-4 E12.A1
E12.B2
E12.C3

E12.D4

E20.1-4
E20.1-4
E20.1-4

E201-4 E12.A1
E12.B2
E12.C3

E12.D4

E20.1-4
E20.1-4

E20.1-4

simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX
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ID: 493 | Edition R21DE
>
< Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
s ]
§ simturn E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn E1 2
‘é‘ SIMTEK small part machining type E12
‘®
é .
e Klemmbhalter, Innenbearbeitung
=
7 Tragerschaft fUr die Innenbearbeitung.
g Toolholder, Internal Applications
o Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
=
E Toolholder for internal applications. 6,0Nm
‘® m Legende
BB o] e oo
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
N E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/493
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7)) Bore diameter (@Dmin) tmax
246 mm / 01.8110” 2,0 mm / 0.0787*
L1 @50 mm / 01.9685" 3,0 mm/0.1181
tmax @60 mm / 92.3622" 4,0 mm / 0.1575“
Q = @100 mm / @3.9370" 5,0 mm / 0.1969”
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@ Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte ebenfalls méglich
8 Abbildung zeigt / Drawing shows: E30.0032.02 R Also possible depending on insert type
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2 <& S: o oz
E mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
Il ¥ @d=25,0mm
25,0 E30.0025.01 R/L RADSN L AP39 250 460 190 230 115 1700 200 05 2,0 E30.1-4 E12.A1
25,0 E30.0025.02 R/L RACMO L AE7B 250 460 190 230 115 1700 200 20 3,0 E30.1-4 E12.B2
E 25,0 E30.0025.03 R/L R AHB6 L AHFE 250 460 190 230 115 1700 200 3,0 4,0 E30.1-4 E12.C3
g 25,0 E30.0025.04 R/L RAADX L Anew 250 460 190 230 115 1700 200 4,0 6,3 E30.1-4 E12.D4
E ¥ @d=32,0mm
@ 32,0 E30.0032.01R/L RAH4Z L AGQB 300 460 200 300 150 2000 200 05 2,0 E30.1-4 E12.A1
32,0 E30.0032.02 R/L R AK56 L AC57 300 460 200 300 150 2000 200 20 3,0 E30.1-4 E12.B2
% 32,0 E30.0032.03 R/L RADSML AFS6 300 460 200 300 150 2000 200 3,0 4,0 E30.1-4 E12.C3
- % 32,0 E30.0032.04 R/L RACSMLACYE 300 460 200 300 150 2000 200 4,0 6,3 E30.1-4 E12.D4
53 V¥ ¢d=40,0mm
E § 40,0 E30.0040.01R/L RAGEG L AD3H 380 460 240 380 190 2500 - 05 20  E3014 E12.A1
? 40,0 E30.0040.02 R/L RAJ7U L AEP5 380 460 240 380 190 2500 © 2,0 3,0 E30.1-4 E12.B2
40,0 E30.0040.03 R/L R AEKC L ADT8 380 460 240 380 190 2500 - 3,0 4,0 E30.1-4 E12.C3
< 40,0 E30.0040.04R/L RACM3 L AJ7G 380 460 240 380 190 2500 - 4,0 6,3 E30.1-4 E12.D4
(@)
g I Bestellbeispiel // Order example: E30.0025.01 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
E
D | Ersatzschraube // Spare screw: E M6x25 SW3
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ID: 491 | Edition R21DE

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
simturn E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter, AuBenbearb., Eckenfreistiche

Tragerschaft fir Eckenfreistiche, auBen.

Toolholder, External, Corner Reliefs

Toolholder for external corner reliefs.

L1

o
=
1,50 mm
i LLLLI!
0.0591* o
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Abbildung zeigt / Drawing shows: E09.2020.03 R

.|
- g
E g8
2§ 82
h b 2 82 f his4 h2 L1
mm mm E g ; § mm mm mm mm
¥ h=20,0mm
200 200 E09.2020.02 R/L RAD3BLABOH 215 200 50 1250
20,0 20,0 E09.2020.03 R/L R ACOH L APDV 215 20,0 5,0 125,0
20,0 20,0 E09.2020.04 R/L RAKON L AE7D 215 20,0 50 125,0
¥ h=25,0mm
25,0 25,0 E09.2525.02 R/L R AEZA L ADD1 26,5 25,0 - 150,0
25,0 250 E09.2525.03 R/L RAFYU L ABUY 26,5 25,0 - 150,0
250 250 E09.2525.04 R/L RAJCALANIF 265 250 - 1500
¥ h=32,0mm
32,0 32,0 E09.3232.02 R/L R AD3N L AMD5 335 32,0 - 170,0
32,0 32,0 E09.3232.03 R/L R AJ6X L APZS 335 32,0 - 170,0
32,0 32,0 E09.3232.04 R/L R APAP L APGO 335 32,0 - 170,0

I Bestellbeispiel // Order example: E09.2020.02 R (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version)

| Ersatzschraube // Spare screw: E M6x25 SW3

SiMtUrnE12

SIMTEK small part machining type E12

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm

mm

30,0
30,0
30,0

Legende
Legend

389

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/491

Hauptséachlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

mm
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3,0
4,0

ilfe)
3,0
4,0

i)
3,0
4,0

mm

3,0
4,0
6,3

3,0
4,0
6,3

3,0
4,0
6,3

Spannelement
Clamp

E09.1-4
E09.1-4

E09.1-4

E09.1-4
E09.1-4
E09.1-4

E09.1-4
E09.1-4

E09.1-4

Connectcode
www.simtek.com/ccode

E12.A2|E12.B2
E12.C3
E12.D4

E12.A2|E12.82
E12.C3
E12.D4

E12.A2|E12.82
E12.C3
E12.D4
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ID: 1005 | Edition R21DE

bs
< Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥
% simturn E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder Slmturn E1 2
‘é‘ SIMTEK small part machining type E12
‘»
é .
£ Klemmbhalter, AuBenbearbeitung
2
= . . .
® Ideal fur Traub-Doppelspindelmaschinen (bspw. TNL12).
g Toolholder, External Applications
o Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
=
E First choice for Traub double spindle machines (e.g. TNL12). 4,5Nm
= Legende
Legend 389
Oder besuchen Sie // Or Visit
& www.simtek.info/cp/1005
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Hauptséchlich geeignet flr diese Flachen
Mainly designed for these surfaces
Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich
8 Abbildung zeigt / Drawing shows: E68.1212.08 R Also possible depending on insert/fixation type
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E I
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_ i 3 of
! 8
5, : 5 2:
N £2 88 o 23 B
w EE 8¢ 2 53 22
E h b g: G fi h1s4 h2 L1 L2 tmax w2 ws< £3 £3 s
=] t 2 ) S o
= =& S: A3 A3 Oz
E mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
‘B ¥ h=12,0mm
12,0 12,0 E68.1212.08 R/L RAGVQ L APZ7 110 120 120 950 195 80 05 15 EM4x12T15F TisF E68.A1
12,0 12,0 E68.1212.11R/L R AHGA L ACTS 10,7 12,0 120 950 195 80 10 20 EM4x12T15F TASF E68.A1
T ¥ h=16,0mm
g 16,0 16,0 E68.1616.11R/L R AE95 L AJXG 147 160 160 950 195 80 05 20 EM4x12T15F TASF E68.A1
% | Bestellbeispiel // Order example: E68.1212.11 R (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version)
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ID: 1180 | Edition R21DE

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
simturn E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder

Kassette fur Modulares Werkzeugsystem TOA

Geeignet fur SIMTEK Grundhalter
mit Polygonschaft nach ISO 26623.

Cassette for Modular Tool System TOA

For use on SIMTEK base toolholder
with polygon shank according to ISO 26623.

L1
tmax tmax in Abhangigkeit vom
Werkstlckdurchmesser (@d)
tmax depends on
workpiece diameter (@d) tmax
. 4 T T < @40,0 mm / < @1.5748" 6,0 mm / 0.2362“
2
LK
bl
[ 1=
=
Mafe f und w in Abhangigkeit der Schneidplatte Schrauben fiir Kassettenbefestigung
Measures f and w depend on cutting insert Screw for cassette mounting
TM5x15 T20R
Abbildung zeigt / Drawing shows: TOA.E60.19.02 R
——
8
E
[}
£3 38
== 8 2
g 2 25
w2  ws =€ 0= b fi hi
Z& Sz
mm mm mm mm mm
'V Connectcode =E12.A1
05 2,0 TOA.E60.19.01 R/L RAY99 L AY98 192 177 316
'V Connectcode =E12.A2
1,0 215 TOA.E60.19.23 R/L RAZAF L AZAE 192 17,2 31,6
'V Connectcode =E12.B2
2,0 3,0 TOA.E60.19.02 R/L RAZAB L AZAA 192 16,7 31,6
'V Connectcode =E12.C3
3,0 4,0 TOA.E60.19.03 R/L RAZAD L AZAC 19,2 157 31,6
'V Connectcode = E12.D4
4,0 6,3 TOA.E60.19.04 R/L RAGSW L AG8X 192 140 316

mm

19,0

19,0

19,0

19,0

19,0

SiMtUrnE12

SIMTEK small part machining type E12

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm

b [ TW | Le
gende
E:'_t B o o ] e s
= =1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E _J QR-Code  www.simtek.info/cp/1180

Grundhalter finden Sie ab Seite 425
Base toolholder can be found on page 425

Hauptséchlich geeignet fir diese Flachen
Mainly designed for these surfaces

Je nach Schneidplatte/Aufnahme ebenfalls moglich

Also possible depending on insert/fixation type

8
28
£ 8
[ [z} S
£ B o
= oL K]
2q cE 2
L1 tmax §E 52 &
&5 (H 2
mm mm
379 6,0 E16.1-4ICR/L E12.A1
379 6,0 E16.1-4ICR/L E12.A2 TOA
37,9 6,0 E16.1-4ICR/L E12.B2 TOA
379 6,0 E16.1-4ICR/L E12.C3 TOA
379 6,0 E16.1-4ICR/L E12.D4 TOA

I Bestellbeispiel // Order example: TOA.E60.19.23 R (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version)

Adaptcode

=
o
>

simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX
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ID: 977 | Edition R21DE

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
simturn E12 > Tragerwerkzeug // Toolholder

Hohenverstellbare Kassette,
fur Ruckseitenbearbeitungen

Kassette fir hdhenverstellbare Rickseitenbearbeitung
auf Grundhaltern-Typ ,TOG" der Marke precium.

Height-Adjustable Cassette
for Back Operations

Cassette for height-adjustable back operations tools.
Compatible to TOG-system by precium.

LH

Abbildung zeigt / Drawing shows: TOG.K.E12.C1 01 R

SiMtUrnE12

SIMTEK small part machining type E12

m Legende
55 Legend

Scan
_J QR-Code

389

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/977

Mehr Informationen unter www.precium.de
More information on www.precium.de

Abbildung &hnlich // lllustration only

.|
3
8 @
8¢
5, ot z g
£3 28 £ B2
ZE 8 2 2 QL
T g .Q% c o :.%
w i S 2 b h f L1 L2 LK LH cE £7
&8 S: 83 Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm
15 TOG.K.E12.C1.01R AT3W 24,0 43,0 1235 330 10,0 10,0 270 E121-3 E12.A1

I Bestellbeispiel // Order example: TOG.K.E12.C1.01 R (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version)

| Ersatzschraube // Spare screw: E M6x25 SW3



ID: 499 | Edition R21DE

<
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning » <
simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2 §
SIMTEK small part machining type E12 *é‘
7
Stechen, schmale Sicherungsringnuten,
reduzierte Stechtiefe <
C
Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984. é
Reduzierte Stechtiefe. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) @
f Ve
. . . . . . 0,04 mm/U Seite/Page 429
Grooving, Circlip Ring Grooves, Slim Widths, »
W|th Red uced Cutt| ng depth Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page Dé
361, 362, 363, 364, 365, 367, 368 :§
. £
Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984. [x] % t:g::ge - =
Reduced cutting depth. i
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
jofl |y OR-Code  www.simtek.info/cp/a99 N
T
C
3
£
(7]
Q
4
C
3
£
[}
Detail A 8
=
tmax é
£
(2]
A
>
@.—: — ———= | o 2 O]
C
3
£
(7]
Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.1094.00 Z m
=
—— é
£
. i3 . @
2 s g z8 § E
35 = = 2 g
% 2 £y 0§ §5 og 2
§EQ £ o 83 g8 Q 3 2
££8 2§ gt 8% ez b
002 22% i < : 538 tmax W-005 g! £
mm mm <£ ;3 ..MN. mm mm ®= E
1.3 0,34 E12.1034.00Z AHE9 X808 X408 0,6 0,4 E12.A1|E12.A2 @
13 0,44 E12.1044.00Z AJAV X808 X408 0,7 05 E12.A1|E12.A2
1,3 05 E12.1050.00Z ANEO X808 X408 0,9 0,57 E12.A1|E12.A2 ~
1.3 0,54 E12.1054.00Z AHZF X808 X408 038 0,6 E12.A1|E12.A2 ué
1.3 0,6 E12.1060.00 Z APXN X808 X408 1,1 0,67 E12.A1|E12.A2 IS
13 064 E12.1064.00Z AC2C g8 xae8 10 07 E121[E12A2 =
1.3 0,7 E12.1070.00 Z AD4M X8@8 x4e8 17 0,77 E12.A1|E12.A2
13 0,74 E12.1074.00Z ANH3 X808 X408 1,7 08 E12.A1|E12.A2
13 08 E12.1080.00 Z ADDH  xses xdes 23 0,87 E12A1|E12A2 %
13 0,85 E12.1085.00Z AAUW X808 X408 23 0,91 E12A1|E12A2 co
1.3 09 E12.1090.00Z ADHX X808 X408 23 0,97 E12.A1|E12.A2 E §
13 0,94 E12.1094.00Z AMUD X808 X408 23] 1,0 E12.A1|E12.A2 B0
1,3 1,0 E12.1100.00Z AB93 X808 X408 23 1,07 E12.A1|E12.A2
13 1,05 E12.1105.00 Z AH33J X808 X408 23 1,12 E12A1|E12A2 -
13 11 E12.1115.00Z AEHY X808 X408 25 1,22 E12.A1|E12.A2 o
=
I Bestellbeispiel // Order example: E12.1094.00 Z X808 (X808 = Schneidstoff // Grade) *E
7
)
go]
£

SIiMIEK



ID: 498 | Edition R21DE

b
< . . . . .
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥
% simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2
‘é‘ SIMTEK small part machining type E12
®
é . .
£ Stechen, schmale Sicherungsringnuten
=
= : . , : .
D Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
. . . . . . 0,04 mm/U Seite/Page 429
» Grooving, Circlip Ring Grooves, slim widths
DC‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
‘é Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984. 361, 362, 363, 364, 365, 367, 368
‘® m Legende
nEI I LI legend 3%
-'ﬂ'— H -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
N E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/498
T .
£
2
£
[}
(9V]
¥
£
2
£
(7]
<
(@]
=
=
£
(2]
P
(2 z - ]
3
£
(7]
I(_‘I'J) Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0100.00 H
=
2 I
£ o
(7] o =
2 s § % 8 % H
°8 > = <9 <
52 Ep 9§ 85 85
s! E8 4 £o =3 (28] pip
o =k 3E 82 o€ o2
5| § S 2 _Q-g = cE
£ 22® 25 e 53 W +0.03 £7
= E H
-'E' - < g ; § .. N . mm o=
@ 05 E12.0050.00 H AMOA  xses xaes 053 E12.A1
0,6 E12.0060.00 H ABMF X808 X408 0,63 E12.A1
- 0,7 E12.0070.00 H AHDK X808 X408 0,73 E12.A1
'-'C- 08 E12.0080.00 H AKMH X808 X408 0,83 E12.A1
= 0,9 E12.0090.00 H AA2Z X808 X408 0,93 E12.A1
E 10 E12.0100.00 H APFD X808 xaos 1,03 Ei2aL|E1242
| Bestellbeispiel // Order example: E12.0100.00 H X808 (X808 = Schneidstoff // Grade)
()
(o))
«©
co
30
€8
B0
<
o
=
=
£
(2]
&
e
£
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ID: 500 | Edition R21DE

b
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥ <
simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2 %
SIMTEK small part machining type E12 *é‘
7]
: - 5
Stechen, Sicherungsringnuten -
=l
: . : . . E
Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) ®
f Ve
. . . . 0,04 mm/U Seite/Page 429
Grooving, Circlip Ring Grooves .
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page OC‘
Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984. 361, 362, 363, 364, 365, 367, 368 ‘E
E 'E m Legende 389 B
H L7 Legend
r
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
_J QR-Code  www.simtek.info/cp/500 I
I
=
=
£
(7]
Q
N4
=
=
£
[}
<
(@]
=
=
£
(2]
pos
I y (0}
= I :] £
=
£
(7]
Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0265.00 G I(_I"J)
=
I E
o <
3 = @
25 : 23 g”
28 . 2 o 8
5 Ep 9§ 85 85
5S¢ 5t B3 g2 B3 o
£ES £5 8_‘; 8% o i
£ ik 81 53 w003 £7 €
= 2 =)
mm = g ; § .. M NI mm ®= E
11 E12.0110.00 G ANOZ X800 X400 1,2 E12.A1|E12.A2 @
13 E12.0130.00 G AG7C X800 X400 14 E12.A1|E12.A2
16 E12.0160.00 G AE2Y X800 X400 17 E12.A1|E12.A2 ~
1,85 E12.0185.00G AMUJ X800 X400 1,95 E12.A1|E12.A2 LIC-
2,15 E12.0215.00 G ANBG X800 X400 2,25 E12.A2|E12.82 =
265 E12.0265.00 G AKPW  xXsoe xae0 275 E12.B2 E
315 E12.0315.00 G AFFJ X800 X400 3,25 E12.C3
4,15 E12.0415.00G AEBD X800 X400 4,25 E12.D4
515 E12.0515.00 G AIMV  xsoe xa00 5,25 E12.D4 S
co
I Bestellbeispiel // Order example: E12.0110.00 G X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) = g
=
B0
Slmtek i |nd|V|dUa| Beispielartikelnummer // Example Part number: E12.0156.015 XN
<
o
=
=
£
(2]
3
o
£
371
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ID: 1249 | Edition R21DE

bs
< Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥
% simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2
‘é‘ SIMTEK small part machining type E12
‘»
é .
= Einstechen
2
€
D Fur allgemeines Nutenstechen. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
. 0,04 mm/U Seite/Page 429
» Grooving
DC‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
f;: For general grooving. 361,362, 363, 364, 365, 367, 368
@ iH E3
7] Legende
[R1, [8] 5 Leoende gmg
=1 Oder besuchen Si/e ///OrVisit
.simtek.info/cp/1249
% E. . o www.si i P
=
2
E
7]
o
X
=
2
E
7]
<
(&)
=
2
£
2]
4
é ]
c z
5 ]
E <
7]
Gewindefreistiche nach DIN 76 Form A auf Anfrage erhéltlich. // Thread reliefs
according to DIN 76 profile A available upon request.
I(J"J) Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0300.06 N
=
E I
.E [}
[ g =
3 o @
8 Y o2
~ g 2% g
) = e .§ =
E P o
o 3 8 : it
i 2t 8¢ 2% gc
£ w+0,02 R £t GE =@ 53
=)
“é‘ mm mm s ; § .. Mll ° §
‘B ¥ w=1,245mm N
1,168 - E12.0117.00G AJEW X800 X400 E12A1[E12A2
Y w=1422mm R
T 1,422 - E12.0142.00G AF62 X800 X400 E12A1|E12.A2
c Y w=1575mm _
2 1575 - E12.0157.00 G ACOA  x800 X4pe  E12At[E12A2
‘o V¥ w=2,388mm -~
2,388 - E12.0238.00 G AFU1 X800 X400 E12.B2
° ¥ w=3,175mm -
2 3,175 - E12.0318.00G AD3J8 X800 X400 E12.C3
co
§ (Tg | Bestellbeispiel // Order example: E12.0142.00 G X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
€
]
<
o
=
2
£
2]
&
°
£
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g



ID: 503 | Edition R21DE

>
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥ <
simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2 %
SIMTEK small part machining type E12 *é‘
7]
Stechen, Sicherungsringnuten,
mit geschliffener Spanformrille x
C
Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984. é
Mit geschliffener Spanformrille. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) G
f Ve
. . . . 0,08 mm/U Seite/Page 429
Grooving, Circlip Ring Grooves, .
W|th G ro u nd C h | p Form C h an nel Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page OC‘
361, 362, 363, 364, 365, 367, 368 é
E
Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984. E E % t:g:gge 389 Z
With ground chip form channel. S
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E _J QR-Code  www.simtek.info/cp/503 I
. T
£
2
£
(7]
3V}
¥
£
2
£
[}
<
(@]
=
=
E
(2]
P
] (0}
! £
4 %‘ I ' ] 3
£
(7]
Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0265.11 K I(_I"J)
=
I E
g E
° = [}
2g § %g %%
22 ] s 52 s
H N £ 95
5, + 3 o% £ o
£E¢8 £E 8t 8% 22 w
22§ %g Ba 58 w+0,03 s c
2 =)
mm = g ; § .. M NI mm ®= E
11 E12.0110.11K AJBT X800 X400 1,2 E12.A1|E12.A2 @
13 E12.0130.11 K AJJ3 X800 X460 14 E12.A1|E12.A2
16 E12.0160.11 K ACKU X800 X400 17 E12.A1|E12.A2 ~
1,85 E12.0185.11 K AK7B X800 X400 1,95 E12.A1|E12.A2 LIC-
215 E12.0215.11 K AH5U X800 X400 2,25 E12.A2|E1282 IS
2,65 E12.0265.11 K AH76  xsee xaee 275 E12.B2 E
3,15 E12.0315.11 K AE79 X800 X400 3,25 E12.C3
| Bestellbeispiel // Order example: E12.0185.11 K X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) o
@
co
30
€8
»0
<
o
=
=
E
(2]
)
e
£
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simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX

simturn E3

[
—
i
(=
=
2
£
0

Decolletage simturn FX

simturn

simturn OA

x
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°
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ID: 502 | Edition R21DE

Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning

simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stechen, Sicherungsringnuten,
mit 0° Spanwinkel

Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984.
Mit 0° Spanwinkel.

Grooving, Circlip Ring Grooves,
With 0° Rake Angle

Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984.

With 0° rake angle.

Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0265.00 GU

|
5 j: §

532 Eg Qs o2
s8¢ £ B §&
£E3 §: 8t Bs
zZzw £t @ 2 SS

mm < g ; § !! N .

11 E12.0110.00 GU AAEQ X808 X408

1,3 E12.0130.00 GU AFC2 X808 X408

16 E12.0160.00 GU AK23 X808 X408
1,85 E12.0185.00 GU ABVN X808 X408
2,15 E12.0215.00 GU AMH2 X808 X408
2,65 E12.0265.00 GU ABGY X808 X408
315 E12.0315.00 GU AE6N X808 X408
4,15 E12.0415.00 GU AGP6 X808 X408
5115 E12,0515.00 GU AC2Q X808 X408

| Bestellbeispiel // Order example: E12.0185.00 GU X808 (X808 = Schneidstoff // Grade)

[=]#
i
2

SiMtUrnE12

SIMTEK small part machining type E12

Schnittwerte (Start) / Cutting parameters (start)
f Ve
0,04 mm/U Seite/Page 429

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
361, 362, 363, 364, 365, 367, 368

\ m Legende
E L7 Legend 389

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
_J QR-Code  www.simtek.info/cp/502

Connectcode
www.simtek.com/ccode

w+0,03

mm

1,2 E12.A1|E12.A2

14 E12.A1|E12.A2

17 E12.A1|E12.A2
1,95 E12.A1|E12.A2
2,25 E12.A2|E12.82
2,75 E12.B2
3,25 E12.C3
4,25 E12.D4
5,25 E12.D4



ID: 501 | Edition R21DE

>
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥ <
simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2 %
SIMTEK small part machining type E12 *é‘
7]
Stechen, Sicherungsringnuten,
mit hochpositivem Spanwinkel x
C
Sicherungsringnuten, vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984. é
Mit hochpositivem Spanwinkel, besonders geeignet flr Leichtmetalle. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) @
f Ve
. . . . 0,04 mm/U Seite/Page 429
Grooving, Circlip Ring Grooves, .
W|th h |g h pOSItIVG ra ke ang |e Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page OC‘
361, 362, 363, 364, 365, 367, 368 §
. E
Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984. O30 % e aa &
With high positive rake angle, especially for light alloys.
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
_J QR-Code  www.simtek.info/cp/501 I
T
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Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0265.40 C I(_I"J)
=
I E
g E
° = 7]
2g § % 8 % £
T3 = < P 5
- £ o g5 85
§Ee St 8 gf it a
s £3 8t Bt 23 i
ZZz® '-Et og S50 w +0,03 gé g
mm = g ; = .. M NI mm ®= E
11 E12.0110.40C AGD1 X808 X408 1,2 E12.A1|E12.A2 @
13 E12.0130.40C AA6C X808 X408 14 E12.A1|E12.A2
16 E12.0160.40C AGFW X808 X408 17 E12.A1|E12.A2 ~
1,85 E12.0185.40C ACVX X8e8 x4e8 1,95 E12.A1|E12.A2 LIC-
215 E12.0215.40C AENS X808 X408 2,25 E12.A2|E1282 =
265 E12.0265.40 C AFXA  xses xao8 275 E12.B2 E
315 E12.0315.40C AA3S X8@8 x4e8 3,25 E12.C3
4,15 E12.0415.40C AK3D X808 X408 4,25 E12.D4
515 E12.0515.40 C AMIM  xges xaes 5,25 E12.D4 %
co
| Bestellbeispiel // Order example: E12.0130.40 C X808 (X808 = Schneidstoff // Grade) = é
=
B0
<
o
=
=
E
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)
e
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ID: 504 | Edition R21DE

b
< Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
% simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Simturn E1 2
*é‘ SIMTEK small part machining type E12
®
x Stechdrehen, Sicherungsringnuten mit Fasung
C
‘E Sicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984,
D mit NutauBenkantenfasung. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
. . . . . 0,04 mm/U Seite/Page 429
» Grooving, Circlip Ring Grooves with Chamfer
né Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
é Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984, 361, 362, 363, 364, 365, 367
®» with chamfer. E E m t:g::ge 389
= =1 . Oder besuchen Sie // Or Visit
I E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/504
T [
C
3
£
[}
Q
N4
5 +
=]
E
(7]
-
<
O
=
=
E
(2]
45
t \

simturn GX
S
w
b

]
Y|
=
E I
E o
[} g =
s 8 ] )
oz ° =3 Q%
5% 5 5 g B
53 Ey 0§ 55 Sf
X £5, £3 -E of 83
fu Beg - 8¢ B 82
£ 225 tmax b=0.02 < GE 58 S t w003 52
=} = H H
E mm mm mm <£ ; = ..MN. mm mm mm ®=
‘B 'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =1,1 mm R
il 0,25 25 E12.1102.25F ACC7 X800 X400 1,88 0,24 1,2 E12.A2|E12.82
11 03 25 E12.1103.25F ACOT X800 X400 1,88 0,29 1,2 E12.A2|E1282
i 11 0,35 25 E12.1104.25F AELY  xsexae 188 033 12 E1200]e1282
= 11 04 25 E12.1105.25F AJIV  xeooxaco 188 036 12 E122[e1282
_E 'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =1,3 mm R
@ 13 0,55 25 E12.1306.25F ACN1 X800 X400 1,98 0,45 1,4 E12.A2|E1282
'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =1,6 mm R
o 16 0,7 818 E12.1607.33 F AJYO X800 X400 2,53 0,6 17 E12.C3
8 16 0,85 818 E12.1608.33 F AF23 X800 X400 2,53 0,75 17 E12.C3
£2 16 10 33 E12.1609.33 F AMO3  xscexaee 2,53 0,85 17 E12.C3
E 8 'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =1,85 mm o -
@0 1,85 1,0 33 E12.1810.33F AD4] X800 X400 2,66 0,85 1,95 E12.C3
1,85 1,25 33 E12.1812.33F APZ1 X800 X400 2,66 11 1,95 E12.C3
< '¥ Nutnennbreite // Nominal width of groove =2,15 mm o _
(@) 2,15 15 43 E12.2115.43F AK5Q X800 X400 3,31 1,35 2,25 E12.D4
c
2 Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
£ Related Items can be found on the following page as well!
(2]
| Bestellbeispiel // Order example: E12.1812.33 F X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
)
o]
£
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ID: 514 | Edition R21DE

>
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning » <
simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2 §
SIMTEK small part machining type E12 *é‘
7
Stechdrehen, Sicherungsringnuten mit Fasung x
C
Sicherungsringnuten vgl. DIN 471/472 sowie DIN 983/984, é
mit NutauBen kantenfasung_ Schnittwerte (Start) / Cutting parameters (start) D
f Ve
. . . . . 0,04 mm/U Seite/Page 429
Grooving, Circlip Ring Grooves with Chamfer »
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page Dé
Circlip ring grooves comp. to DIN 471/472 and DIN 983/984, 361, 362, 363, 364, 365, 367 ‘E
with chamfer. ) 50 Legende @
[EIREE £ Lo 5
5. Oder besuchen Sie // Or Visit
E www.simtek.info/cp/514 ~
a5
£
=
£
(7]
(Y]
NS
£
_|_ 2
£
[}
-
<
O
=
=
£
45 @
x
(0}
[ c
w| 3 m o S
: E
(7]
$tmax
]
i
=
I E
g = E
. 7§ = ° (7]
o2 § =g Y
5% 5 5 g B
e Eg 95 88 25
§2¢ £2 B3 g2 83 =
£E 8 £5 ] E x5 22 A
38§ tmax 2002 g 87 58 s t w003 £7 £
= 2 2 =)
mm mm mm <£ ; = ..MN. mm mm mm ®= E
@
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!

'V Nutnennbreite // Nominal width of groove = 2,65 mm R E
2,65 15 &3 E12.2516.33F AGJIG X800 X400 3,06 1,35 2,75 E12.C3 =
2,65 15 4,3 E12.2616.43 F ABGF X800 X400 3,56 1,35 2,75 E12.D4 é
2,65 175 4,3 E12.2617.43F AKMC X800 X400 3,56 1,6 2,75 E12.D4 ‘B

'¥ Nutnennbreite // Nominal width of groove = 3,15 mm o _

3,15 1,75 53 E12.3118.53F AKWW X800 X400 4,31 16 3,25 E12.D4 °

'V Nutnennbreite // Nominal width of groove =4,15 mm o _ %
4,15 2,0 53 E12.4120.53 F AFQG X800 X400 4,81 1,85 4,25 E12.D4 c E
415 25 53 E12.4125.53 F APSU X800 X400 4,81 2,35 4,25 E12.D4 ‘E §

'V Nutnennbreite // Nominal width of groove = 5,15 mm o _ a]
515 30 6,3 E12.5130.63 F AK6G X800 X400 581 2,85 525 E12.D4

| Bestellbeispiel // Order example: E12.4125.53 F X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) 5
=
=
£
(2]
)
°
£
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ID: 506 | Edition R21DE

>
< . . . . .
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥
% simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2
*é‘ SIMTEK small part machining type E12
‘®
é . .
£ Einstechen und Profildrehen
=
=
D CNC-Feindrehen. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
. e 0,04 mm/U Seite/Page 429
» Grooving and Profiling
Dé Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
E CNC profiling. 361, 362, 363, 364, 365, 367, 368
£ .
‘® m E: Legende
Q' E (=0 IE | Legend 399
Ef,: Oder besuchen Sie // Or Visit
I E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/506
ac
=
=
£
[}
Q
A
=
=
£
(7]
<
O
=
=
£
(2]
)
z; ]
c H]
5 ]
£ <
(7]
S Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0300.06 N
=
E I
g [}
[} g =
] B %2 s
£ 55 o
o 3 8 H it
- 52 ¢ 3% g:
= w+0,03 R ic il 58 £7
=) © 2
E m m <a Sz .. vl . Oz
Il Yw=1,0mm —_
1,0 0,05 E12.0100.00 N AMFH X800 X400 E12A1|E12.A2
1,0 0,2 E12.0100.02 N AP31 X800 X400 E12.A1|E12A2
E|_< Yw=15mm
g 15 0,05 E12.0150.00 N AKVM X800 X400 E12A1|E12.A2
e 15 0,2 E12.0150.02 N AEWQ X800 X400 E12A1[E12.A2
K Yw=20mm o
2,0 0,05 E12.0200.00N AEVK X800 X400 E12A1|E12.A2
D 2,0 0.2 E12.0200.02N AB41 X800 Xa00  E12A1[E12A2
£ 20 04 E12.0200.04 N AFS9  xseo xaee  Ei2AtlEr2a2
% % Y w=25mm _
ES 25 0,05 E12.0250.00 N AG51  xseo xaoe  E12A2|Fi282
e 25 02 E12.0250.02 N AGZ8 800 X400  E12A2]F12B2
25 04 E12.0250.04 N AECQ X800 X400 E12.A2|E1282
< Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite!
2 Related Items can be found on the following page as well!
3
£
D | Bestellbeispiel // Order example: E12.0100.00 N X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
Slmtek i |nd|V|dUaI Beispielartikelnummer // Example Part number: E12.0156.015 XN
&
°
£

SIMIEK
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>
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥ <
simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2 %
SIMTEK small part machining type E12 *é‘
‘»
Einstechen und Profildrehen -
2
1S
CNC-Feindrehen. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) D
f Ve
. e 0,04 mm/U Seite/Page 429
Grooving and Profiling .
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page OC‘
CNC profiling. 361, 362, 363, 364, 365, 367 IS
=
E m Legende 389 7]
L7 Legend
-1 Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/865 I
ac
£
2
£
(7]
Y]
A
£
2
£
[}
<
O
=
=
£
(2]
)
| 3
g £
| =
3 E
(7]
Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0300.06 N I(_I"J)
=
I E
o <
° = »
b} s 52 s
. 5 1]
£2 g °E 9 o
25 8¢ 8% g: T
w003 R s 87 58 £7 £
© H
. . & Sz EEviE o: £
»
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der vorhergehenden Seite!
Related Items can be found on the previous page as well!
VY w=3,0mm . E|_<
3,0 0,05 E12.0300.00 N AGUD X800 X400 E12.B2 c
30 0,2 E12.0300.02N ABEQ X800 X400 E12.B2 ‘E
3,0 04 E12.0300.04 N AA6U X800 X400 E12.B2 D
3,0 0,6 E12.0300.06 N AMZM X800 X400 E12.B2
3,0 08 E12.0300.08 N AJV3 X800 X400 E12.B2 ®
Y w=40mm B oA
4,0 0,05 E12.0400.00 N AP2K X800 X400 E12.C3 % %
4,0 0.2 E12.0400.02N ADXM X800 X400 E12.C3 €8
40 04 E12.0400.04N AFJK X800 X400 E12.C3 BE
4,0 038 E12.0400.08 N AJPO X800 X400 E12.C3
4,0 1,2 E12.0400.12 N AKU8 X800 X400 E12.C3 <
(@)
| Bestellbeispiel // Order example: E12.0300.02 N X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) g
E
Slmtek i |nd|V|dUaI Beispielartikelnummer // Example Part number: E12.0156.015 XN
3
°
<

379
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b
< . . . . .
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥
§ simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2
‘é‘ SIMTEK small part machining type E12
®
Stech- und Langsdrehen,
D Ispanformrill
x oppelspanfo e
£
5 .
E St_echen upd Langsdrehen, auBen. . ' '
@ Mit geschliffener doppelter Spanformrille. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
G I’OOVi ng aﬂd TU m | ng 0,08 mm/U Seite/Page 429
x )
DE' TWO G rou nd C h | p FO m Ch anne | S Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
2 361, 362, 363, 364, 365, 367
= .
iz Grooving and turning, external. E E % t:g::ge 389
With two ground chip form channels.
Oder besuchen Sie // Or Visit
& E . www.simtek.info/cp/505
T
£
2
£
[}
(9V]
¥
£
2
£
(7]
<
(@]
=
=
£
(2]
=< P
3 S
£ L —
5 z
E o
SJ) Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0025.44 W
=
2 ——
=
= 8 =
% s 8 0t
= = L5 ] S
Q
" 3 CLI & i
T 2E g2 3< 9¢
£ w005 $5 §¢ 53 R £¢
-'é' - < g ; § .. N . mm o §
@ 25 E12.0025.44 W AHYP X800 X400 0,2 E12A2|E1282

I Bestellbeispiel // Order example: E12.0025.44 W X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)

>
M
S
=
>
=
£
[

simturn
Decolletage

simturn OA

x

[0}
°
=
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>
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥ <
simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2 §
SIMTEK small part machining type E12 *é‘
‘»
. . . é
Einstechen und Profildrehen, Vollradius c
=l
E
Vollradiusnuten, CNC-Konturdrehen. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) iz
f Ve
. e . 0,04 mm/U Seite/Page 429
Grooving and Profiling, Full Radius g
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page DC‘
Full radius, CNC profiling. 361, 362, 363, 364, 365, 367, 368 =
. =
- m Legende 389 7]
L7 Legend
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
_J QR-Code  www.simtek.info/cp/507 I
T
£
2
£
(7]
(aV]
X
£
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£
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<
O
=
2
£
(2]
x
(0}
£
2
£
(7]
Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0300.15 V SJ)
=
I E
. <
9 = (7]
P o Q
g £ vg £
§ ek 3 3
2§ 82 85 oF i
weo0s R $: g 58 £ E
© H
mm mm S ; § .. M N. o= E
1,0 05 E12.0100.05V ADKV X800 Xa00  E12A1[E12A2 @
1,2 06 E12.0120.06 V AKTC X800 X400 E12A1|E12.A2
15 0,75 E12.0150.07 V AMYT X800 X400 E12A1|E12.A2 »
2,0 1,0 E12.0200.10V AFZA X800 X400 E12A1[E12A2 "'C-
2,38 1,19 E12.0238.12V A1PG X800 Xago  E12A1[E12A2 3
25 1,25 E12.0250.12V AHA4  xgoo xaee  E12A2[E12m2 E
3,0 15 E12.0300.15V AANW2 X800 X400 E12.B2
4,0 2,0 E12.0400.20V AFGY X800 X400 E12.C3
()
[®)]
I Bestellbeispiel // Order example: E12.0150.07 V X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) - %
53
€8
»0
<
o
=
2
£
(2]
-
£

SIMIEK



ID: 508 | Edition R21DE

>
< . . . . .
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥
% simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2
‘é‘ SIMTEK small part machining type E12
‘®
é .. .
£ Eckenfreistiche, Vollradius
2
@ Eckenfreistiche, Vollradius mit hohen seitlichen Freiwinkeln. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
. . 0,04 mm/U Seite/Page 429
. Corner Relief, Full Radius
DC‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
‘é Corner relief, full radius with increased lateral relief angles. 361, 362, 363, 364, 365, 367, 368
‘® m Legende
(B [8] =8 Leoende gng
=1 . Oder besuchen Sie // Or Visit
& E www.simtek.info/cp/508
T [
=
2
£
[}
(9V]
N4
=
2
£
(7]
<
O
=
2
£
(2]
>
O
=
2
£
(7]
I(_‘I'J) Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0010.20 V
=
E I
=
E $ 3 .
g, H Bg £
o £2 8 e 53
w 25 gt 5 g:
E R w003 ic L 58 g7
=) © 2
E m m <a e .. vl . o=
@ 1,0 2,0 E12.0010.20V AGXF X800 X400 E12A1[E12.A2
12 24 E12.0012.24V AM15 X800 X400 E12.A2|E12.82
- 15 3,0 E12.0015.30V APVW X800 X400 E12.B2
'-'C- 2,0 4,0 E12.0020.40V ANJ2 X800 X400 E12.C3
= 25 50 E12.0025.50 V AHJ2 X800 X400 E12.D4
E 30 60 E12.0030.60V AJOT  xsee xaee E12.04
| Bestellbeispiel // Order example: E12.0012.24 V X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
()
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Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥
simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2
SIMTEK small part machining type E12

Stechen, Runddrahtsprengringe

Runddrahtsprengringe, vgl. DIN 7993. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)

f Ve
0,04 mm/U Seite/Page 429

Grooving, Round-Wire Snap-Ring

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Round-wire snap-ring, comparing to DIN 7993. 361, 362, 363, 364, 365, 367, 368
\ m Legende
E L7 Legend 389

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/497

Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0009.00 V

I
g 3 .
54 88
Ey 0f gs 8c
ES -§ o8 B
2E 82 e ot
©E R-5 €3 €=
R = © 2 58 W£0.03 £7
mm << ; § .. M N. - o §
038 E12.0008.00 V AAUG X800 X400 1,6 E12.A1|E12.A2
0,9 E12.0009.00 V AGCW X800 X460 18 E12.A1|E12.A2
11 E12.0011.00V AM8P X800 X400 22 E12.A2|E12.82
14 E12.0014.00V AGOV X800 X400 28 E12.B2
18 E12.0018.00V ABHS X800 X400 36 E12.C3

I Bestellbeispiel // Order example: E12.0008.00 V X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)

simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX

simturn E3

[
-
w
(=
=
2
£
0

simturn FX
Decolletage

simturn

simturn OA

Index
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b
< . . . . .
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning ¥
% simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2
‘é‘ SIMTEK small part machining type E12
®
P .
c Stechen, schmale Runddrahtsprengringe
=
E
(Z Runddrahtsprengringe, vgl. DIN 7993. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
. . . . 0,04 mm/U Seite/Page 429
» Grooving, Slim Round-Wire Snap-Ring
DC‘ Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
‘é Round-wire snap-ring, comparing to DIN 7993. 361, 362, 363, 364, 365, 367, 368
‘® m Legende
B, 5] = Leoende gmg
i -1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
I E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/496
T .
£
2
£
[}
(9V]
¥
£
2
£
(7]
<
(@]
=
2 Detail A
g tmax
(2]
P
O
£
2
£
(7]
Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.1305.00 V
(p)
L
=
E I
£ o
[} g =
i 23 g
P =) Q
g T 05 £
o £l 8 oF £¢
bt = 82 g€ o2
©E LelE €3 EE
= b0.02 R £t 0: = tmax w003 53
=) 2
E mm mm <£ ;§ ..MN. mm mm ®=
@ 13 0,2 E12.1302.00V AMYV  xseo xaoe 06 04 E12.A1|E12A2
13 0,25 E12.1302.05V A2WD X800 X400 0,85 05 E12.A1|E12.A2
o 1,3 0,3 E12.1303.00V AC92 X800 X400 1,1 0,6 E12.A1|E12.A2
'-'C- 1,3 04 E12.1304.00V AA2Q X800 X400 1.8 038 E12.A1|E12A2
3 13 05 E12.1305.00 V AMD3 X800 X400 23 1,0 E12A1|E12A2
E 13 06 E12.1306.00 V ANOT  xs0@ x4ee 25 1,2 E12A1|E12A2
| Bestellbeispiel // Order example: E12.1304.00 V X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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>
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning » <
simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2 §
SIMTEK small part machining type E12 *é‘
7]
Gewindefreistiche =
2
1S
Gewindefreistiche, vgl. DIN 76 Form B. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start) D
f Ve
. 0,04 mm/U Seite/Page 429
Thread Reliefs g
Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page Dé
Thread reliefs, comp. to DIN 76 profil B. 361,362, 363, 364, 365, 367, 368 ‘E
Legende 7
Legend 389
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/873 I
a5
£
2
£
(7]
Y]
NS
£
+ E
£
[}
<
O
=
=
£
(2]
TN
A
N \ -
o
: -
Py 3
£
tmax @
Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.3150.53 ER m
=
I E
o <
3 = 7]
z 3 3 of
te By of  B5 3:
£8 £4 3 o ¥ i o
e 2 gz B 22 w
S8 T o5 2= SE =
hE b =€ Q: =€ R tmax w 5¢ S
mm mm <£ ; = ..MNI mm mm mm o= E
¥ Steigung (von) // Pitch (as of) = 0,5 mm o @
0,5 17 E12.1050.17 ER/L R AKSN L AF3B xse0 x4e0 0,2 0,4 06 E12A1[E12A2
'V Steigung (von) // Pitch (as of)= 0,8 mm o
0,8 27 E12.1080.27 ER/L R AATG L ADUS xsee x400 04 0,65 0,95 E12.B2 E
¥ Steigung (von) // Pitch (as of)=1,0 mm o c
1,0 27 E12.1100.27 ER/L R AG81 L ANYY X800 x400 0,6 08 1,2 E12.B2 *E
'V Steigung (von) // Pitch (as of) = 1,25 mm o )
1,25 2,7 E12.1125.27ER/L R AAJH L AG1Y xsee x4e0 0,6 10 il E12.B2
'V Steigung (von) // Pitch (as of)=1,5 mm o _ °
15 37 E12.1150.37 ER/L R AGCV L AKOV xsee x400 0,8 1,15 1,85 E12.C3 %
'V Steigung (von) // Pitch (as of)=1,75 mm o _ = E
1,75 37 E12.1175.37ER/L R AP4F L AEWN xsee xaee 1,0 13 22 E12.C3 g 8
¥ Steigung (von) // Pitch (as of)= 2,0 mm o =3
2,0 53 E12.1200.53ER/L R AJXB L AFHY xgee X400 1,0 15 25 E12.D4
'V Steigung (von) // Pitch (as of)=2,5 mm o _
25 53 E12.1250.53ER/L R AMPE L AMXK xsee x4ee 1,2 18 32 E12.D4 <
¥ Steigung (von) // Pitch (as of) = 3,0 mm o 2
3,0 6,3 E12.1300.63ER/L R AHOW L AFPX X800 X400 1,6 2,2 38 E12.D4 §
=
Verwandte Werkzeuge finden Sie auch auf der folgenden Seite! )
Related Items can be found on the following page as well!
| Bestellbeispiel // Order example: E12.1080.27 E R X800 (R = Rechte Ausfilhrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
3
°
=
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bos
< . . . . .
Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning »
% simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmturn E1 2
*é‘ SIMTEK small part machining type E12
®
x Abstechen
=
g Verflgbar in verschiedenen Winkeln,
(Z Breiten und mit/ohne geschliffener Spanformrille. Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
. 0,08 mm/U Seite/Page 429
» Parting Off
né Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
g Available in different angles, 361, 362, 363, 364, 365, 366, 367, 368
D widths and with/without ground chip form channel. Legende go0
Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
- www.simtek.info/cp/513
T
=
=
£
[}
Q
X
=
=
=
(7]
<
O
=
E Abbildungen ahnlich // Similar illustrations
£
®
»
& \ Q Q
= H % : E12..00 PR E12..11PR
_,g s j E12..PSR E12..PTR
Kz Bearbeitbare Materialien. Siehe unten.
K = Machineable materials. See below.
S Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.1520.11 P R
=
E I
£ -
. 2 38 28 o3
5 of 82 EE 8
) o 5 =
Y + i 22 £2 3
i 2t g8 2% 5§ ec
£ w005 2 8! 58 ag R £2
2 K z8 Sz == o
IS mm .. M NI mm
‘B Yw=1,0mm o _
4120 1,0 E12.1210.00P R/L R AFQD L AB4M xsee X400 Nein / No 01 E12A1[E12A2
12° 1,0 E12.1210.11PR/L R ANDX L AMEB xsee x400 Ja/ Yes 01 E12A1|E12.A2
E|_< Yw=13mm -
g 6°-7° 1,3 E12.0613.11PR/L R ABPV L AEZZ x800 X400 Ja/ Yes 0,1 E12A1|E12.A2
*é‘ Yw=16mm e —_
@ 6°7° 16 E12.0516.00 PR/L R ACV8 L AF73 X800 X400 Nein / No 01 E12A1[E12A2
6°-7° 16 E12.0516.11PR/L R AMGM L ACKA X800 X400 Ja/ Yes 01 E12A1|E12.A2
) 6°-7° 1,6 E12.0516.68 PS R/L R AWEK L AWEN xsee xaee Nein/ No 0,1 E68.A1
g 6°7° 16 E12.0516.68 PTR/L R AWEQ L AWEP xsee x40 Ja/ Yes 01 E68.AL
£ % ¥ w=2,0mm —
EB3 5°-6° 2,0 E12.0520.00 PR/L R AC2J L ACEX X800 x40 Nein / No 01 E12A1[E122
BE 5°-6° 20 E12.0520.11PR/L R ANDM L AJEN xsee x4ee Ja/ Yes 01 E12A1|E12.A2
15° 2,0 E12.1520.11PR/L R AFED L APJT xsee X400 Ja/ Yes 01 E12.A1|E12.A2
< Yw=21mm —— —
(e} 5°-6° 21 E12.0521.11PR/L R AN1B L AHHT xsee x4ee Ja/ Yes 01 E12.A2|E1282
=
*E | Bestellbeispiel // Order example: E12.1210.11 P R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)
@ | E12...00 P R/ E12...PS R: Firr die Bearbeitung eines breiten Metarialspektrums // For a wide variety of workpiecematerials.
| E12..11 PR/E12..PT R: Fir die Bearbeitung eines breiten Metarialspektrums sowie besanders fiir langspanendes Material und hohe Stechtiefen.
For a wide variety of workpiecematerials as well as especially for long-chipping materials and high cutting depths.
)
°
£
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Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning

simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Axialstechen

Fur die Herstellung von Axialnuten.

Face Grooving

For face grooves in different widths.

@,

Detail A
tmax
8
A
I
" - s |
°S
Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.3020.02 AR
I
3 =

5 R

= 3 29

£s o g5

€2 =& (28]

ZE 8 g g

T E 25 £3

W 0,02 £E @ 2 56

© 2

mm <o ; E .. " N.
1,5 E12.2015.02AR/L R AM85 - AMEV xsee xae0
2,0 E12.3020.02AR/L R ADEQ - APQJ xsee X400
30 E12.3030.02AR/L R ADKO L AK9X xsee x4e0

b
mm
27
27
37

SiMtUrnE12

SIMTEK small part machining type E12

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
0,04 mm/U Seite/Page 429

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
361, 362, 363, 364, 365, 367

[=] %% [s] =3 Legende | 359
= | HM | Legend
-

Oder besuchen Sie // Or Visit
E o www.simtek.info/cp/509

03
b4
[z}

52
o2
03
(3

@Da R tmax

mm mm mm
30,0 0,2 20 E12.B2
30,0 0,2 30 E12.B2
30,0 0,2 30 E12.C3

| Bestellbeispiel // Order example: E12.3020.02 A R X800 (R = Rechte Ausfiihrung // Right hand version, X800 = Schneidstoff // Grade)

simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX

simturn E3

[
-
w
(=
=
2
£
0

simturn FX
Decolletage

simturn

simturn OA

Index
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simturn GX simturn C4 simturn K2 simturn H2 simturn PX simturn DX simturn AX

simturn E3
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Decolletage simturn FX

simturn

simturn OA
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Drehbearbeitung, vorwiegend auBen // Mainly External Grooving and Turning
simturn E12 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Poly-V-Riemennuten

Far Poly-V-Profile J und K.

Poly-V-Belt Grooves

For Poly-V-profiles J and K.

Detail A

8-
I

SiMtUrnE12

SIMTEK small part machining type E12

Schnittwerte (Start) // Cutting parameters (start)
f Ve
0,04 mm/U Seite/Page 429

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
361, 362, 363, 364, 365, 367
m Legende
E L7 Legend 389
=

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/512

A
e —— X i
e
Abbildung zeigt / Drawing shows: E12.0223.30 J
I
8 =
§ % 8 of
5 = 2 8s
Ey os 33 28
£3 = o8 o3
SE 8 il o & Qe
% = 2 % 25 ) (5 %
e R1 R2 b+0.02 =€ 02 20 g5 S t1 53
mm mm mm mm <£ ; § ..MN. e mm mm Og
2,34 0,25 0,2 33 E12.0223.30J ADQ4 X800 X400 J 1,65 2,3 E12.C3
3,56 0,35 0,25 4,3 E12.0356.43) AFAV X800 X400 K 2,15 3,69 E12.D4

| Bestellbeispiel // Order example: E12.0356.43 J X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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Premier
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Manufacturers of Precision Ground Cutting Tools

Premier Form Tools Ltd

Lancaster Road, Bowerhill, Melksham, Wiltshire, SN12 6SS, UK
Tel: +44 (0)1225 702584 Fax: +44 (0)1225 790026

e-email: enquiries@premierformtools.co.uk

Full details of our products are available at
www.premierformtools.co.uk




