


K1279 ID: 1279

Zirkularfräsen // Groove Milling
simmill H2 > Trägerwerkzeug // Toolholder

Trennfräser

Fräserdorn-Aufnahme.

Slotting Cutter

Milling arbor fixation.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

3,0 Nm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

ALL (Seite/Page 645)
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Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1279

ØDS 

mm

ØD2 

mm

A
rt

ik
el

nu
m

m
er

Pa
rt

 n
um

be
r

W
eb

co
de

w
w

w
.s

im
te

k.
co

m
/w

eb
co

de

A
nz

ah
l P

la
tt

en
si

tz
e

N
um

be
r o

f i
ns

er
t s

ea
ts

h 

mm

tmax 

mm

 

mm

 

mm

Sc
hr

au
be

Sc
re

w

Sc
hr

au
be

ns
ch

lü
ss

el
Sc

re
w

 d
riv

er

C
on

ne
ct

co
de

w
w

w
.s

im
te

k.
co

m
/c

co
de

100,0 22,0 A206 6 40,0 18,0 - 1,9 MH2.S.06.65 T15F T15F MH2.15

100,0 22,0 A207 6 40,0 18,0 1,91 2,4 MH2.S.06.65 T15F T15F MH2.20

100,0 22,0 A208 6 40,0 18,0 2,41 2,9 MH2.S.06.65 T15F T15F MH2.25

100,0 22,0 A209 6 40,0 18,0 2,91 3,8 MH2.S.06.65 T15F T15F MH2.30

100,0 22,0 A21A 6 40,0 18,0 3,81 5,0 MH2.S.06.65 T15F T15F MH2.40

102,0 25,4 A6MT 6 40,0 18,0 - 1,9 MH2.S.06.65 T15F T15F MH2.15 new
inch

102,0 25,4 A6MV 6 40,0 18,0 1,91 2,4 MH2.S.06.65 T15F T15F MH2.20 new
inch

102,0 25,4 A6MX 6 40,0 18,0 2,41 2,9 MH2.S.06.65 T15F T15F MH2.25 new
inch

102,0 25,4 A6MZ 6 40,0 18,0 2,91 3,8 MH2.S.06.65 T15F T15F MH2.30 new
inch

102,0 25,4 A6M1 6 40,0 18,0 3,81 5,0 MH2.S.06.65 T15F T15F MH2.40 new
inch

  Bestellbeispiel // Order example: MH2.80.0100.06.15.IC R (R = Rechte Ausführung // Right hand version)
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K1280 ID: 1280

Zirkularfräsen // Groove Milling
simmill H2 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Nut-, Trenn- und Schlitzfräsen

Zweischneidige Wendeschneidplatten zum Nut-,
Trenn- und Schlitzfräsen ab Schneidenbreite 1,5 mm.

Groove and slot milling

Two-edged indexable cutting inserts for general groove
milling and slot milling with cutting edge widths as of 1,5 mm.

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

603

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
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1,5 0,05 A2DM X800 GT42 5,5 1,15 MH2.15

2,0 0,05 A2DN X800 GT42 5,5 1,6 MH2.20

2,5 0,05 A2DP X800 GT42 5,5 2,1 MH2.25

3,0 0,05 A2DQ X800 GT42 5,5 2,6 MH2.30

1,5 0,2 A2DS X800 GT42 5,5 1,15 MH2.15

1,575 0,2 A6ND X800 GT42 5,5 1,15 MH2.15 new
inch

2,0 0,2 A2DT X800 GT42 5,5 1,6 MH2.20

2,388 0,2 A6NF X800 GT42 5,5 1,6 MH2.20 new
inch

2,5 0,2 A2DU X800 GT42 5,5 2,1 MH2.25

3,0 0,2 A2DV X800 GT42 5,5 2,6 MH2.30

3,175 0,2 A6NH X800 GT42 5,5 2,6 MH2.30 new
inch

3,5 0,2 A2DW X800 GT42 5,5 2,6 MH2.30

4,0 0,2 A2DX X800 GT42 5,5 3,5 MH2.40

4,75 0,2 A6NK X800 GT42 5,5 3,5 MH2.40 new

5,0 0,2 A2DY X800 GT42 5,5 3,5 MH2.40

3,0 0,4 A2DZ X800 GT42 5,5 2,6 MH2.30

3,5 0,4 A2D0 X800 GT42 5,5 2,6 MH2.30

4,0 0,4 A2D1 X800 GT42 5,5 3,5 MH2.40

5,0 0,4 A2D2 X800 GT42 5,5 3,5 MH2.40

  Bestellbeispiel // Order example: MH2.150.020 GG X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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