


K1089 ID: 1089

Gewindewirbeln // Thread Whirling
simcut K2 > Trägerwerkzeug // Toolholder

Gewindewirbelkopf „Tornos“

Für Tornos-Maschinen.

Thread Whirling Head „Tornos“

For Tornos machines.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

3,0 Nm

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1089
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12,0 9 AXYA 40,0 57,0 3,5 15,0 31,0 306101/307087 M M3,5x9 T10F T10F CK2.L.4.0

12,0 9 AZU9 50,0 64,0 3,5 15,1 40,0 417627 M M3,5x9 T10F T10F CK2.L.4.0

  Bestellbeispiel // Order example: CK2.A.AA50.12.09 

  Um Spanprobleme auf Grund des geringen Schneidkreises zu vermeiden, empfehlen wir bei diesem Werkzeug mit einem hohen Kühlmitteldruck zu arbeiten.
  In order to prevent chip problems due to the small cutting diameter, we recommend to use these tools together with a high coolant pressure.

  Befestigungsschraube: D M4x12 T15F
   Fastening screw: D M4x12 T15F
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  |  Edition R21 DE



K1090 ID: 1090

Gewindewirbeln // Thread Whirling
simcut K2 > Trägerwerkzeug // Toolholder

Gewindewirbelkopf „WTO“

Für WTO-Aggregat.

Thread Whirling Head „WTO“

For WTO whirling units.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

3,0 Nm

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1090
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11,4 9 AXYB 32,0 42,0 6,7 18,7 TN762004 M M3,5x9 T10F T10F CK2.L.4.0

  Bestellbeispiel // Order example: CK2.A.1242.09 W 

  Um Spanproblem auf Grund des geringen Schneidkreises zu vermeiden, empfehlen wir bei diesem Werkzeug mit einem hohen Kühlmitteldruck zu arbeiten.
  In order to prevent chip problems due to the small cutting diameter, we recommend to use these tools together with a high coolant pressure.
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K1091 ID: 1091

Gewindewirbeln // Thread Whirling
simcut K2 > Trägerwerkzeug // Toolholder

Gewindewirbelkopf „Citizen“

Für Citizen-Maschinen.

Thread Whirling Head „Citizen“

For Citizen machines.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

3,0 Nm

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1091
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12,0 9 AXYC 40,0 52,8 3,0 13,65 32,0 LTR 0128; 0132; 0139 M M3,5x9 T10F T10F CK2.L.4.0

  Bestellbeispiel // Order example: CK2.A.CJ40.12.09 

  Um Spanproblem auf Grund des geringen Schneidkreises zu vermeiden, empfehlen wir bei diesem Werkzeug mit einem hohen Kühlmitteldruck zu arbeiten.
  In order to prevent chip problems due to the small cutting diameter, we recommend to use these tools together with a high coolant pressure.
 
  Befestigungsschraube: D M4x12 T15F
  Fastening screw: D M4x12 T15F
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K1092 ID: 1092

Gewindewirbeln // Thread Whirling
simcut K2 > Trägerwerkzeug // Toolholder

Gewindewirbelkopf „Citizen“

Für Citizen-Maschinen.

Thread Whirling Head „Citizen“

For Citizen machines.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

3,0 Nm

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1092

 

mm

A
nz

ah
l P

la
tt

en
si

tz
e

N
um

be
r o

f i
ns

er
t s

ea
ts

A
rt

ik
el

nu
m

m
er

Pa
rt

 n
um

be
r

W
eb

co
de

w
w

w
.s

im
te

k.
co

m
/w

eb
co

de

 

mm

ØDk 

mm

l 

mm

L 

mm

ØTk 

mm

A
gg

re
ga

t
W

hi
rli

ng
 u

ni
ts

Sc
hr

au
be

Sc
re

w

Sc
hr

au
be

ns
ch

lü
ss

el
Sc

re
w

 d
riv

er

C
on

ne
ct

co
de

w
w

w
.s

im
te

k.
co

m
/c

co
de

12,0 9 AXYD 40,0 46,0 2,5 15,5 32,5
MWS 101; KSW 101; 

LSW 101; LSW 215315; 
BSW 215

M M3,5x9 T10F T10F CK2.L.4.0

  Bestellbeispiel // Order example: CK2.A.CP40.12.09 

  Um Spanproblem auf Grund des geringen Schneidkreises zu vermeiden, empfehlen wir bei diesem Werkzeug mit einem hohen Kühlmitteldruck zu arbeiten.
  In order to prevent chip problems due to the small cutting diameter, we recommend to use these tools together with a high coolant pressure.

  Befestigungsschraube: D M4x12 T15F
   Fastening screw: D M4x12 T15F
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K1093 ID: 1093

Gewindewirbeln // Thread Whirling
simcut K2 > Trägerwerkzeug // Toolholder

Gewindewirbelkopf „Star“

Für Star-Maschinen.

Thread Whirling Head „Star“

For Star machines.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

3,0 Nm

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1093

 

mm

A
nz

ah
l P

la
tt

en
si

tz
e

N
um

be
r o

f i
ns

er
t s

ea
ts

A
rt

ik
el

nu
m

m
er

Pa
rt

 n
um

be
r

W
eb

co
de

w
w

w
.s

im
te

k.
co

m
/w

eb
co

de

 

mm

ØDk 

mm

l 

mm

L 

mm

ØTk 

mm

A
gg

re
ga

t
W

hi
rli

ng
 u

ni
ts

Sc
hr

au
be

Sc
re

w

Sc
hr

au
be

ns
ch

lü
ss

el
Sc

re
w

 d
riv

er

C
on

ne
ct

co
de

w
w

w
.s

im
te

k.
co

m
/c

co
de

12,0 9 AXYE 40,0 47,0 7,0 15,5 33,0 5914 72 00 / 68172 M M3,5x9 T10F T10F CK2.L.4.0

  Bestellbeispiel // Order example: CK2.A.DD40.12.09 

  Um Spanproblem auf Grund des geringen Schneidkreises zu vermeiden, empfehlen wir bei diesem Werkzeug mit einem hohen Kühlmitteldruck zu arbeiten.
  In order to prevent chip problems due to the small cutting diameter, we recommend to use these tools together with a high coolant pressure.
 
  Befestigungsschraube: D M4x12 T15F
  Fastening screw: D M4x12 T15F
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K1094 ID: 1094

Gewindewirbeln // Thread Whirling
simcut K2 > Trägerwerkzeug // Toolholder

Gewindewirbelkopf „Tsugami“

Für Tsugami-Maschinen.

Thread Whirling Head „Tsugami“

For Tsugami machines.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

3,0 Nm

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1094
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12,0 9 AXYF 52,0 65,0 8,7 17,5 42,0 M M3,5x9 T10F T10F CK2.L.4.0

20,0 9 AXYG 52,0 65,0 8,7 17,5 42,0 M M3,5x9 T10F T10F CK2.L.4.0

  Bestellbeispiel // Order example: CK2.A.BB52.20.09 

  Um Spanproblem auf Grund des geringen Schneidkreises zu vermeiden, empfehlen wir bei diesem Werkzeug mit einem hohen Kühlmitteldruck zu arbeiten.
  In order to prevent chip problems due to the small cutting diameter, we recommend to use these tools together with a high coolant pressure.
 
  Befestigungsschraube: D M5x13 T20R
   Fastening screw: D M5x13 T20R
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K1237 ID: 1237

Gewindewirbeln // Thread Whirling
simcut K2 > Trägerwerkzeug // Toolholder

Gewindewirbelkopf 

Für Citizen-Maschinen.

Thread Whirling Head 

For Citizen machines.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

3,0 Nm

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1237
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12,0 9 AZVA 43,0 46,9 4,75 18,5 40,0 BTW 1000 M M3,5x9 T10F T10F CK2.L.4.0

  Bestellbeispiel // Order example: CK2.A.CC33.12.09 

  Um Spanproblem auf Grund des geringen Schneidkreises zu vermeiden, empfehlen wir bei diesem Werkzeug mit einem hohen Kühlmitteldruck zu arbeiten.
   In order to prevent chip problems due to the small cutting diameter, we recommend to use these tools together with a high coolant pressure.
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K1095 ID: 1095

Gewindewirbeln // Thread Whirling
simcut K2 > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Halbzeuge

Halbzeuge für komponenten- und kundenspezifische Formen.

Semi-Finished Inserts

Semi-finished-insert for component- and customer-specific forms.

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (start)

Vc
Seite/Page 696

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

711, 712, 713, 714, 715, 716, 717

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1095
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3,9 AXYJ C H G F K 7,5 CK2.L.4.0

6,3 AXYK C H G F K 7,5 CK2.L.4.0

  Bestellbeispiel // Order example: CK2.A.0390.00 M GF25 (GF25 = Schneidstoff // Grade)
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