


K463 ID: 463

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Trägerwerkzeug // Toolholder

Klemmhalter für konventionelles Nutstoßen

Geeignet für das konventionelle Nutstoßen von Standard- 
und Sonderprofilen auf geeigneten CNC-Maschinen.

Toolholder for conventional Broaching

For conventional broaching of standard and
special profiles on capable CNC-machines.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

4,5 Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

665

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

MASTER (Seite/Page 732), Wichtige Hinweise // 
Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/463
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25,0 56,0 ASCV 14,85 17,0 58,0 35,0 8,85 94,5 23,0 F10.05.56.12 F10.1225.56 SB F M4x11 T15F T15F BF10

25,0 56,0 A63B 13,0 14,0 58,0 35,0 7,0 100,0 23,0 F10.03.56.12 F10.1225.56 SB F M4x11 T15F T15F BF10.05.14 new

25,0 80,0 ASCW 14,85 17,0 58,0 35,0 8,85 114,0 23,0 F10.05.80.12 F10.1225.80 SB F M4x11 T15F T15F BF10

32,0 56,0 ASCX 14,85 17,0 58,0 35,0 8,85 94,5 30,0 F10.05.56.12 F10.1232.56 SB F M4x11 T15F T15F BF10

32,0 80,0 ASCY 14,85 17,0 58,0 35,0 8,85 114,0 30,0 F10.05.80.12 F10.1232.80 SB F M4x11 T15F T15F BF10

  Bestellbeispiel // Order example: F10.SB25.56 ZB 
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K462 ID: 462

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Trägerwerkzeug // Toolholder

Klemmhalter für konventionelles Nutstoßen

Geeignet für das konventionelle Nutstoßen von Standard- 
und Sonderprofilen auf geeigneten CNC-Maschinen.

Toolholder for conventional Broaching

For conventional broaching of standard and
special profiles on capable CNC-machines.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

4,5 Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

665

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

MASTER (Seite/Page 732), Wichtige Hinweise // 
Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/462
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40,1 25,0 A63F 13,0 14,0 50,0 6,5 24,0 60,0 100,0 F M4x11 T15F T15F BF10.05.14 new

40,1 25,4 A1EB 13,0 14,0 50,8 6,5 23,4 60,0 100,0 F M4x11 T15F T15F BF10.08.14

40,1 25,0 A083 13,0 14,0 50,0 6,5 23,0 60,0 100,0 F M4x11 T15F T15F BF10.08.14

40,0 25,0 AQH6 14,8 17,0 50,0 7,65 23,0 60,0 100,0 F M4x11 T15F T15F BF10

40,0 32,0 AQH7 14,8 17,0 58,0 7,65 30,0 60,0 100,0 F M4x11 T15F T15F BF10

  Bestellbeispiel // Order example: F10.05.40.25 
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K145 ID: 145

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Trägerwerkzeug // Toolholder

Klemmhalter für konventionelles Nutstoßen

Geeignet für das konventionelle Nutstoßen von Standard- 
und Sonderprofilen auf geeigneten CNC-Maschinen.

Toolholder for conventional broaching

For conventional broaching of standard and
special profiles on capable CNC-machines.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

665

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

MASTER (Seite/Page 732), Wichtige Hinweise // 
Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/145
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6,0 50,0 25,0 ATYV 20,3 22,0 50,0 10,5 23,0 75,0 115,0 F M5x13 T20R T20R BF12.06

6,0 70,0 25,0 ATYU 20,3 22,0 50,0 10,5 23,0 95,0 135,0 F M5x13 T20R T20R BF12.06

8,0 50,0 25,0 AJ0D 20,3 22,0 50,0 10,5 23,0 75,0 115,0 F M5x13 T20R T20R BF12.08

8,0 50,8 25,4 A1EC 20,3 22,0 50,0 10,5 23,4 75,0 115,0 F M5x13 T20R T20R BF12.08 inch

8,0 75,0 25,0 AUGC 20,3 22,0 50,0 10,5 23,0 100,0 140,0 F M5x13 T20R T20R BF12.08

8,0 76,2 25,4 A4TT 20,3 22,0 50,0 10,5 23,4 75,0 115,0 F M5x13 T20R T20R BF12.08 new
inch

10,0 100,0 32,0 A0ZQ 28,5 30,0 58,0 14,75 30,0 125,0 185,0 F M5x13 T20R T20R BF12.10

10,0 50,0 32,0 AKJG 28,5 30,0 58,0 14,75 30,0 75,0 115,0 F M5x13 T20R T20R BF12.10

10,0 50,8 31,75 A1ED 28,5 30,0 58,0 14,75 30,0 75,0 115,0 F M5x13 T20R T20R BF12.10 inch

10,0 75,0 32,0 ANWV 28,5 30,0 58,0 14,75 30,0 100,0 140,0 F M5x13 T20R T20R BF12.10

10,0 76,2 31,75 A1EE 28,5 30,0 58,0 14,75 29,75 100,0 140,0 F M5x13 T20R T20R BF12.10 inch

12,0 100,0 32,0 A0ZP 36,0 38,0 58,0 18,5 30,0 125,0 185,0 F M5x13 T20R T20R BF12.12

12,0 50,0 32,0 AHHB 36,0 38,0 58,0 18,5 30,0 75,0 115,0 F M5x13 T20R T20R BF12.12

12,0 75,0 32,0 AFT7 36,0 38,0 58,0 18,5 30,0 100,0 140,0 F M5x13 T20R T20R BF12.12

12,0 76,2 31,75 A1EF 36,0 38,0 58,0 18,5 29,75 100,0 140,0 F M5x13 T20R T20R BF12.12 inch

16,0 125,0 32,0 A63D 46,0 50,0 60,0 23,5 31,0 150,0 225,0 F M5x13 T20R T20R BF12.16 new

  Bestellbeispiel // Order example: F39.08.75.25 
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K458 ID: 458

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Trägerwerkzeug // Toolholder

Klemmhalter für Nutstoßaggregate

Geeignet für das Nutstoßen von Standard- und 
Sonderprofilen auf Nutstoßaggregat „Schwarzer 2in1“.

Toolholder for broaching units

For broaching of standard and special
profiles on broaching unit „Schwarzer 2in1“.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

4,5 Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

664

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733), 
MASTER (Seite/Page 732),

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/458
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Schwarzer 2in1 15,0 19,0 AP5B 15,75 17,0 7,75 64,0 F M4x11 T15F T15F BF10
Schwarzer 2in1 15,0 27,0 AP5F 15,75 17,0 7,75 72,0 F M4x11 T15F T15F BF10
Schwarzer 2in1 15,0 37,0 AP4X 15,75 17,0 7,75 82,0 F M4x11 T15F T15F BF10
Schwarzer 2in1 15,0 43,0 AS6G 15,75 17,0 7,75 88,0 F M4x11 T15F T15F BF10

  Bestellbeispiel // Order example: F10.SB15.36-S 
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K459 ID: 459

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Trägerwerkzeug // Toolholder

Klemmhalter für Nutstoßaggregate

Geeignet für das Nutstoßen von Standard- und 
Sonderprofilen auf Nutstoßaggregat „Benz LinA“, 
„Benz LinA 4.0“, „EWS Slot“ und „EWS P20“.

Toolholder for broaching units

For broaching of standard and special profiles on broaching unit 
„Benz LinA“, „Benz LinA 4.0“, „EWS Slot“ and „EWS P20“.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

4,5 Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

664

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

MASTER (Seite/Page 732),  
Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/459
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BENZ LinA/EWS Slot 16,0 35,0 Nein / No AP4Y 15,75 17,0 7,75 49,0 79,0 - F M4x11 T15F T15F BF10 upd

BENZ LinA/EWS Slot 16,0 53,0 Nein / No A0YC 15,75 17,0 7,75 67,5 97,5 - F M4x11 T15F T15F BF10 upd

BENZ LinA 4.0/EWS P20 20,0 35,5 Ja / Yes A2ZG 15,75 17,0 7,75 41,5 81,0 1+3 F M4x11 T15F T15F BF10 upd

BENZ LinA 4.0/EWS P20 20,0 54,5 Ja / Yes A4N5 15,75 17,0 7,75 60,5 100,0 1+3 F M4x11 T15F T15F BF10 new

  Bestellbeispiel // Order example: F10.SB16.35-B 
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K1383 ID: 1383

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Trägerwerkzeug // Toolholder

Klemmhalter für Nutstoßaggregate

Geeignet für das Nutstoßen von Standard- und Sonderprofilen 
auf Nutstoßaggregat „Benz LinA 4.0“ und „EWS P20“. 
Empfohlene maximale Schneidenbreite: 12,0 mm.

Toolholder for broaching units

For broaching of standard and special profiles on broaching 
unit „Benz LinA 4.0“ and „EWS Slot P20“. Recommended 
maximum cutting edge width: 12,0 mm.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

6,0 Nm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

MASTER (Seite/Page 732),  
Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733), 

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1383
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BENZ LinA 4.0/EWS P20 20,0 35,5 A62T 10,5 22,0 41,5 81,0 81,0 1+3 F M5x13 T20R T20R BF12.06 new

BENZ LinA 4.0/EWS P20 20,0 54,5 A62V 10,5 22,0 20,0 60,5 100,0 1+3 F M5x13 T20R T20R BF12.06 new

BENZ LinA 4.0/EWS P20 20,0 35,5 A62X 13,0 30,0 27,0 41,5 81,0 1 F M5x13 T20R T20R BF12.10 new

BENZ LinA 4.0/EWS P20 20,0 54,5 A62Z 13,0 30,0 27,0 60,5 100,0 1 F M5x13 T20R T20R BF12.10 new

BENZ LinA 4.0/EWS P20 20,0 54,5 A621 15,5 38,0 30,5 60,5 100,0 1 F M5x13 T20R T20R BF12.12 new

  Bestellbeispiel // Order example: F39.SB20.38.53-B IC 
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K1268 ID: 1268

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Trägerwerkzeug // Toolholder

Klemmhalter für Nutstoßaggregate

Geeignet für das Nutstoßen von Standard- und 
Sonderprofilen auf Nutstoßaggregat „WTO“.

Toolholder for Broaching Units

For broaching of Standard and special
profiles on broaching units „WTO“.

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

4,5 Nm

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

MASTER (Seite/Page 732)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1268
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WTO 35,0 A1SB 15,75 17,0 38,9 7,75 50,0 55,9 4,0 F M4x11 T15F T15F BF10

  Bestellbeispiel // Order example: F10.SB16.35-W 
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K464 ID: 464

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stoßen von Längsnuten (DIN6885)

Toleranz P9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 17,0 mm.

Keyway broaching (DIN6885)

Tolerance P9. For use in bores as of diameter 17,0 mm.

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (start)

Vc
Seite/Page 696

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

679, 680, 682, 683, 685

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

663

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/464
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4,97 0,2 AQ0T C H G F K 14,5 5,0 17,0 4,4 2,8 BF10

5,97 0,2 AQ0U C H G F K 14,5 6,0 17,0 4,4 2,8 BF10

7,97 0,2 AT82 C H G F K 14,5 8,0 22,0 4,4 4,1 BF10

  Bestellbeispiel // Order example: F10.0796.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)

  Der Artikel F10.0796.02 B ist für den Einsatz auf Nutstoßaggregate nur bedingt geeignet. Bitte stimmen Sie die technische Machbarkeit mit unserer 
    technischen Fachberatung ab: +49 7473 9517-140 oder support@simtek.com
  The article F10.0796.02 B has a limited suitability for the use in push-slotting aggregates. Please contact our Technical Department in order to proof the
    technical feasibility: +49 7473 9517-140 or support@simtek.com
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K148 ID: 148

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stoßen von Längsnuten (DIN6885)

Toleranz P9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm.

Keyway broaching (DIN6885)

Tolerance P9. For use in bores as of diameter 22,0 mm.

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (start)

Vc
Seite/Page 696

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

681, 684

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

663

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/148
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7,98 0,2 AJ2Q C H G F K 20,0 8,0 22,0 5,0 4,1 BF12.08

9,98 0,3 AN3J C H G F K 21,5 10,0 30,0 5,0 4,2 BF12.10

11,97 0,3 ANEM C H G F K 21,5 12,0 38,0 5,0 5,7 BF12.12

13,97 0,3 A18K C H G F K 21,5 14,0 40,0 5,0 6,8 BF12.12

  Bestellbeispiel // Order example: F12.0796.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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K465 ID: 465

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stoßen von Längsnuten (DIN6885)

Toleranz JS9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 14,0 mm.

Keyway broaching (DIN6885)

Tolerance JS9. For use in bores as of diameter 14,0 mm.

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (start)

Vc
Seite/Page 696

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

679, 680, 682, 683, 685

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

663

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/465
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5,0 0,2 A082 C H G F K 12,5 5,0 14,0 4,4 2,8 BF10.08.14

5,0 0,2 AQ0S C H G F K 14,5 5,0 17,0 4,4 2,8 BF10

6,0 0,2 AQ0Q C H G F K 14,5 6,0 17,0 4,4 2,8 BF10

8,0 0,2 AT83 C H G F K 14,5 8,0 22,0 4,4 4,1 BF10

  Bestellbeispiel // Order example: F10.0800.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)

  Der Artikel F10.0800.02 B ist für den Einsatz auf Nutstoßaggregate nur bedingt geeignet. Bitte stimmen Sie die technische Machbarkeit mit unserer
    technischen Fachberatung ab: +49 7473 9517-140 oder support@simtek.com
  The article F10.0800.02 B has a limited suitability for the use in push-slotting aggregates. Please contact our technical department in order to proof the
    technical feasibility: +49 7473 9517-140 or support@simtek.com
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K146 ID: 146

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stoßen von Längsnuten (DIN6885)

Toleranz JS9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm.

Keyway broaching (DIN6885)

Tolerance JS9. For use in bores as of diameter 22,0 mm.

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (start)

Vc
Seite/Page 696

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

681, 684

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

663

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/146
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8,0 0,2 ACKQ C H G F K 20,0 8,0 22,0 5,0 4,1 BF12.08

8,0 0,5 APQ6 C H G F K 20,0 8,0 22,0 5,0 4,1 BF12.08

10,0 0,3 AFVD C H G F K 21,5 10,0 30,0 5,0 4,2 BF12.10

10,0 0,5 AJUV C H G F K 21,5 10,0 30,0 5,0 4,2 BF12.10

12,0 0,3 AD7S C H G F K 21,5 12,0 38,0 5,0 5,7 BF12.12

12,0 0,5 AG8M C H G F K 21,5 12,0 38,0 5,0 5,7 BF12.12

12,0 0,5 ANBE C H G F K 21,5 12,0 38,0 5,0 8,5 BF12.12

14,0 0,3 A18J C H G F K 21,5 14,0 40,0 5,0 6,8 BF12.12

16,0 0,3 A2T1 C H G F K 21,5 16,0 38,0 5,0 6,3 BF12.12

  Bestellbeispiel // Order example: F12.0800.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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K466 ID: 466

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stoßen von Längsnuten (DIN6885)

Toleranz H9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 17,0 mm.

Keyway broaching (DIN6885)

Tolerance H9. For use in bores as of diameter 17,0 mm.

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (start)

Vc
Seite/Page 696

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

679, 680, 682, 683, 685

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

663

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/466
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5,02 0,2 AQ0V C H G F K 14,5 5,0 17,0 4,4 2,8 BF10

6,02 0,2 AQ0W C H G F K 14,5 6,0 17,0 4,4 2,8 BF10

8,02 0,2 AT84 C H G F K 14,5 8,0 22,0 4,4 4,1 BF10

  Bestellbeispiel // Order example: F10.0602.02 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)

  Der Artikel F10.0802.02 B ist für den Einsatz auf Nutstoßaggregate nur bedingt geeignet. Bitte stimmen Sie die technische Machbarkeit mit unserer
    technischen Fachberatung ab: +49 7473 9517-140 oder support@simtek.com
  The article F10.0802.02 B has a limited suitability for the use in push-slotting aggregates. Please contact our technical department in order to proof the
    technical feasibility: +49 7473 9517-140 or support@simtek.com
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K264 ID: 264

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stoßen von Längsnuten (DIN6885)

Toleranz H9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm.

Keyway broaching (DIN6885)

Tolerance H9. For use in bores as of diameter 22,0 mm.

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (start)

Vc
Seite/Page 696

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

681, 684

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

663

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/264
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8,02 0,2 AEV2 C H G F K 20,0 8,0 22,0 5,0 4,1 BF12.08

10,02 0,3 AEX3 C H G F K 21,5 10,0 30,0 5,0 4,2 BF12.10

12,02 0,3 AJQ5 C H G F K 21,5 12,0 38,0 5,0 5,7 BF12.12

  Bestellbeispiel // Order example: F12.1002.03 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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K1373 ID: 1373

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stoßen von Längsnuten
(Inch-Norm ANSI B17.2-1967)

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 14,0 mm.

Keyway broaching
(According to Inch standard ANSI B17.2-1967)

For use in bores as of diameter 14,0 mm.

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (start)

Vc
Seite/Page 696

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

679, 680, 682, 683, 685

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

MASTER (Seite/Page 732), Wichtige Hinweise // 
Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1373
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3,226 0,102 A6YH C H G F K 12,5 3,175 1/8 14,0 4,4 1,867 BF10.05.14 new
inch

4,013 0,102 A6YK C H G F K 12,5 3,962 5/32 14,0 4,4 2,263 BF10.05.14 new
inch

4,813 0,203 A6YN C H G F K 12,5 4,762 3/16 14,0 4,4 2,659 BF10.08.14 new
inch

4,813 0,203 A6YX C H G F K 14,5 4,762 3/16 17,0 4,4 2,659 BF10 new
inch

5,608 0,203 A6YZ C H G F K 14,5 5,556 7/32 17,0 4,4 3,056 BF10 new
inch

6,401 0,203 A6Y1 C H G F K 14,5 6,35 1/4 17,0 4,4 3,454 BF10 new
inch

  Bestellbeispiel // Order example: F10.0555.02.17 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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K1374 ID: 1374

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stoßen von Längsnuten
(Inch-Norm ANSI B17.2-1967)

Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 22,0 mm.

Keyway broaching
(According to Inch Standard ANSI B17.2-1967)

For use in bores as of diameter 22,0 mm.

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (start)

Vc
Seite/Page 696

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

681, 684

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

MASTER (Seite/Page 732), Wichtige Hinweise // 
Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1374
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7,195 0,203 A6Y3 C H G F K 20,0 7,144 9/32 22,0 5,0 4,089 BF12.08 new
inch

7,989 0,203 A6Y5 C H G F K 20,0 7,938 5/16 22,0 5,0 4,247 BF12.08 new
inch

9,576 0,305 A6Y7 C H G F K 21,5 9,525 3/8 30,0 5,0 5,042 BF12.10 new
inch

11,164 0,305 A6Y9 C H G F K 21,5 11,112 7/16 38,0 5,0 5,834 BF12.12 new
inch

12,751 0,305 A6ZB C H G F K 21,5 12,7 1/2 38,0 5,0 6,629 BF12.12 new
inch

14,339 0,406 A6ZD C H G F K 21,5 14,288 9/16 40,0 5,0 7,422 BF12.12 new
inch

15,926 0,406 A6ZF C H G F K 21,5 15,875 5/8 40,0 5,0 8,217 BF12.12 new
inch

17,514 0,406 A6ZH C H G F K 21,5 17,462 11/16 54,0 5,0 9,009 BF12.16 new
inch

19,101 0,406 A6ZK C H G F K 21,5 19,05 3/4 54,0 5,0 9,804 BF12.16 new
inch

  Bestellbeispiel // Order example: F12.1905.04.54 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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K1113 ID: 1113

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stoßen von Nutaußenkantenfasen

Entgraten von Längsnuten.

Chamfer Broaching

Deburring of key ways.

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (start)

Vc
Seite/Page 696

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

679, 680, 682, 683, 685

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1113
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4,0 6,0 17,0 AYEA C H G F K 14,5 4,5 3,15 10,3 BF10

5,5 8,0 22,0 AYD9 C H G F K 14,5 4,5 2,4 10,3 BF10

  Bestellbeispiel // Order example: F10.4545.40.06.17 BF X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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K1114 ID: 1114

Nutstoßen // Broaching
simcut BF > Schneidwerkzeug // Cutting Tool

Stoßen von Nutaußenkantenfasen

Entgraten von Längsnuten.

Chamfer Broaching

Deburring of key ways.

Schnittwerte (Start)
Cutting parameters (start)

Vc
Seite/Page 696

Passende Klemmhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

681, 684

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend 734

Oder besuchen Sie // Or VisitScan
QR-Code www.simtek.info/cp/1114
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5,0 AYED C H G F K 20,0 8,0 22,0 5,0 3,25 11,5 BF12.08

6,5 AYEE C H G F K 21,5 10,0 30,0 5,0 4,5 15,5 BF12.10

8,5 AYEF C H G F K 21,5 12,0 38,0 5,0 3,5 15,5 BF12.12

  Bestellbeispiel // Order example: F12.4545.50.08.22 BF X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
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