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ID: 88 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching »
simcut BA > Tragerwerkzeug // Toolholder SImcut BA
SIMTEK broaching type BA

Klemmhalter fur konventionelles NutstoBBen

<<
Geeignet fur das konventionelle NutstoBen von Standard- S =
X . . Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw) =]
und Sonderprofilen auf geeigneten CNC-Maschinen. e
“AM6x7,5 T15F”: 7,0 Nm =
. . “A M6x7,5T15F”: 7,0 Nm
Toolholder for conventional broaching Vergleichbars Werkzeuge uf Sete / Siilar tools on page
665
For conventional broaching of standard and special Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
profiles on capable CNC-machines. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
Legende
Legend 734
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/88
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§ Mit Kiihimittelzufuhr
With through coolant supply
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.SB20
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mm mm mm mm mm mm mm mm
¥ @D =6,0mm
6,0 19,05 A06.SB.0.750 A555 Ja/Yes 450 210 170 780 320 32,0 AM6x75Ti5F T45F BAO6 =3
60 254 A06.SB.1.000 A3DK Ja/Yes 500 210 234 780 320 32,0 AMGX75TI5F Ti5F BAO6 | new
60 16,0 A06.SB16 AWY9 Ja/Yes 380 210 140 780 320 32,0 AM6X75TI5F Ti5F BAO6
60 200 A06.SB20 AA0O Ja/Yes 450 210 180 780 320 32,0 AM6X75TISF TiSF BA06
60 250 A06.SB25 AGCO Ja/Yes 500 210 230 780 320 320 AM6X75TISF TI5F BAO6
¥ @D =7,0mm
70 15875 A07.SB.0.625 A6D9 Nein/No 380 220 139 780 320 32,0 AM6xI5Ti5F Ti5F BAO7 = >
70 19,05 A07.SB.0.750 A4VT Ja/Yes 450 220 170 780 320 32,0 AMeX75TI5F Ti5F BAO7 | new §
70 16,0 A07.SB16 AWZA Nein/No 380 220 140 780 320 32,0 AM6x75TiS5F Ti5F BAO7 g
70 20,0 A07.SB20 AAEE Ja/Yes 450 220 180 780 32,0 32,0 AM6X5TI5F TiSF BAO7 ?
70 250 A07.SB25 AKVH Ja/Yes 500 220 230 780 320 320 AM6X75TISF TI5F BAO7
70 320 A07.SB32 AKJF Ja/Yes 580 220 300 780 320 32,0 AMeX75TI5F Ti5F BAO7
¥ @D=10,0 mm
100 254 A10.SB.1.000 A5QV Ja/Yes 500 250 234 860 400 32,0 AMex75Ti5F Ti5F BA10  new
100 25,0 A10.SB25 AJ7X Ja/Yes 500 250 230 860 400 32,0 AM6X75TI5F Ti5F BA10
100 32,0 A10.SB32 AD2N Ja/Yes 580 250 300 860 400 320 AM675TI5F TI5F BA10
I Bestellbeispiel // Order example: A10.SB25
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ID: 261 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching »
simcut BA > Tragerwerkzeug // Toolholder SImcut BA
SIMTEK broaching type BA

Klemmbhalter fUr NutstoBaggregate

é Geeignet fur das NutstoBen von Standard- und
g Sonderprofilen auf NutstoBaggregat ,,Schwarzer 2in1*. Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)
- . . 7,0 Nm
TO 0] I h @] | d er fOI’ b roac h N g un |tS Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
664
For broaching of standard and special proﬁles Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
on broaching unit ,Schwarzer 2in1“. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)

Legende
Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/261

734
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@ Schwarzer Version 1 Aufnahme auf Anfrage erhaltlich.
L1 Schwarzer Version 1 fixation available upon request.
o
a
S}
>
e
5 Stirnseite StofSkopf
g Face of driven slotting tool
‘»
Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.SB15.00-S
—
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25 oD  @Dgé 2 L @D2 L1 L2 £3 £ g¢
2E <& Sz 33 33 o3
mm mm mm mm mm
¥ @D =6,0mm
Schwarzer 2n 6,0 15,0 A06.SB15.00-S AP45 20,0 52,0 200  AMGTSTISF  TiSF BA06
Selwarzer 2int 6,0 15,0 A06.SB15.00-SK APWU 20,0 470 150  AMe5TISF TS5 BAO6
¥ @D =7,0mm
Schwarzer 2int. 70 15,0 A07.SB15.00-S AP49 20,0 52,0 20,0  AMEXT5TISF TA5F BAO7
Schwarzer 2int. 70 15,0 A07.SB15.00-SK AD7A 20,0 470 150  AM6X75TISF TA5F BAO7
~ I Bestellbeispiel // Order example: A07.SB15.00-S
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ID: 1267 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching
simcut BA > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter fUr NutstoBaggregate

Geeignet fur das NutstoBen von Standard- und
Sonderprofilen auf NutstoBaggregat ,WTO"

Toolholder for Broaching Units

For broaching of standard and
special profiles on broaching units ,WTO*.

@D1

Abbildung zeigt / Drawing shows: AO7.SB16.ME W

]

§. £
.

35 5 <
25 £3 38
Zs D = 2

28 28 s

mm

wio 6,0 A06.SB16.ME-W A03X
wio 70 A07.SB16.ME-W A1Q9

I Bestellbeispiel // Order example: A07.SB16.ME-W

SiMCutBA

SIMTEK broaching type BA

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)

-
Ei"- (Slﬁréode

AL ] v
r egende 734
ﬁ [ | ST | Legend

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1267

Standard Mutter
Standard screw nut
Connectcode
www.simtek.com/ccode

oD1 oD2 L1 L2 LK
mm mm mm mm mm
16,5 389 43,0 351 175  A00.K.16.12.108 BAO6
16,5 389 43,0 35,1 175  A00.K.16.12.108 BAO7

simcut BA

simcut BF

simcut FX

simcut K2

simcut MX

Index
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simcut BF

simcut FX

simcut K2

simcut MX

Index

SIMIEK

ID: 1381 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching
simcut BA > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter fUr NutstoBaggregate

Geeignet fur das NutstoBen von Standard- und Sonderprofilen auf
NutstoBaggregat ,Benz LinA 4.0 und ,EWS P20“. Mit ME-Spannprinzip.

Toolholder for broaching units

For broaching of standard and special profiles on broaching unit

~Benz LinA 4.0“ and ,EWS P20“. With ME clamping system.

oD1
@DK
oDg6

Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.SB20.ME-B IC
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25 Esg B3

zg EE 82

25  gpge L2 L1 ic CE

28 =& =z

mm mm mm

BeNzUnA40/EWsP20 20,0 23,0 29,0 A06.SB20.ME-BIC A61Z
snzunasoEwsezo - 200 230 29,0 A07.SB20.ME-BIC A611
eenzunasgewsP20 200 28,0 34,0 A10.SB20.ME-BIC A613

I Bestellbeispiel // Order example: A07.SB20.ME-B IC

SiMCutBA

SIMTEK broaching type BA

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)

E"-' E%m AW ‘ Legende

Legend 734

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/1381

-
e G

@Dk
mm
165
165
190

@D1
mm
18,0
18,0
190

0-Ring im Lieferumfang enthalten
0-ring included in scope of delivery
Bestellnummer // part number:

- ORING 16X1,5 FPM80 GR

:E_;A
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] ! OE
SN < 9 8
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= . £ e, 22
gD2 22 LK £3 FSES s
=1 ESES o:

mm mm mm

300 685 175 A00K.16.12.108 1+3 BA06
300 685 475 A00K.16.12.108 1+3 BAO7
300 735 175 A00K.16.12.108 1+3 BA10



ID: 461 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching
simcut BA > Tragerwerkzeug // Toolholder

Klemmbhalter fUr NutstoBaggregate

Geeignet fur das NutstoBen von Standard- und Sonderprofilen

auf NutstoBaggregat ,Benz LinA* und ,EWS Slot*.

Toolholder for broaching units

For broaching of standard and special profiles on

broaching unit ,Benz LinA* and ,EWS Slot*.

L1

@D2

Abbildung zeigt / Drawing shows: A06.SB16-B
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mm
BENZ LinA/EWS Slot 6,0
BENZLinA/EWS Slot 70

BENZLinA/EWS Slot 10,0

Artikelnummer
Part number

@Dh6
16,0 A06.SB16-B
16,0 A07.SB16-B
16,0 A10.SB16-B

I Bestellbeispiel // Order example: A10.SB16-B

www.simtek.com/webcode

Webcode

AP46
AP5A
AUBG

@D2
mm
32,0
320
320

SiMCutBA

SIMTEK broaching type BA

Anzugsmoment (Schraube) // Tightening torque (screw)

7,0 Nm

Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page
664

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
EIELE E2 o e 7o

Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/461

o
o
>
g
=
G

L1 L2
mm mm
41,0 30,0 AM6X7,5T15F BAO6
41,0 30,0 AMBX7,5T15F TA5F BAO7
50,0 30,0 AM6X7,5T15F TASF BA10

crew
Connectcode
www.simtek.com/ccode

Schraubenschliissel

Screw driver

n o

G

| Klemmbhalter fir weitere NutstoBaggregate wie ,Schwarzer V1“ oder ,Schwarzer 2in1“ auf Anfrage erhéltlich.
[ Toolholders for other broaching units like ,Schwarzer V1 or ,Schwarzer 2in1“ available upon request.

simcut BA

simcut BF

simcut FX

simcut K2

simcut MX

Index
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ID: 90 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching
simcut BA > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmcut BA
SIMTEK broaching type BA
Schnif S Vi
S’[O B en von Lan g snuten ( DIN688 5) Cﬁtt?r;t;v;earrt:rgettzrrts), (start) Sgite/Page 696

<
[aa)]
5
%)
E
)

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
667, 668, 669, 670, 671
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Keyway broaching (DIN6885) 663

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Toleranz P9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,0 mm.

Tolerance P9. For use in bores as of diameter 6,0 mm. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
o | SP | Le
gende
E. [=l [l PO Legend '
Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E —J QR-Code  www.simtek.info/cp/90
L
m
5
o
£
«n / Schneide 1 / Cutting edge 1
s T -
1= )
\ Schneide 2 / Cutting edge 2
E LH Werkstiick / Workpiece “
§ L2 Stirnseite Klemmhalter @Dmin
£ Toolholder face
= | | S \
I T
| | i
2 1
| I |
r @
' lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmoglichkeit mit ahnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
E Schneiden pro Einsatz
Cutting edges per insert
——
?
QY] é [ .g e o
X £ g8 332 § 8
— ~ g B s}
3 £y 0§ 22 SE og
£ E8 - £g TE Q3
§: g iz 55 4
o0 w L2 R ic 02 £5 b, 88 f LH t2+02 s2
28 =: 33 (3
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
¥ @D =6,0mm
6,0 198 12,2 01 A06.0198.12.10B AA4P 20 6,0 24 15,0 10 BA06
6,0 2,98 12,2 01 A06.0298.12.10B APPX 3,0 8,0 24 15,0 14 BA06
¥ @D =7,0mm
70 3,97 152 01 A07.0397.15.10B AJ46 4,0 10,0 28 18,0 18 BAO7
70 815 254 0,2 A07.0397.25.20B ANYE 4,0 10,0 28 28,0 18 BAO7
70 3,97 40,6 0,2 A07.0397.40.20 B AD8J] 4,0 10,0 28 43,0 18 BAO7
< V¥ ¢D=10,0 mm
% 10,0 4,97 254 0,2 A10.0497.25.20B AA45 5,0 12,0 4,0 28,0 23 BA10
g 10,0 497 40,6 0,2 A10.0497.40.20B AFPN 5,0 12,0 4,0 43,0 23 BA10
‘B 10,0 5,97 40,6 0,2 A10.0597.40.20 B AFX6 6,0 17,0 38 43,0 2,85 BA10
I Bestellbeispiel // Order example: A10.0497.40.20 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
x
[0}
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ID: 89 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching
simcut BA > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmcut BA
SIMTEK broaching type BA
Schnif S Vi
S’[O B en von Lan g snuten ( DIN688 5) Cﬁtt?r;t;v;v)earrt:rgettzrrts), (start) Sgite/Page 696

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

667, 668, 669, 670, 671

. Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Keyway broaching (DIN6885) 663

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Tolerance JS9. For use in bores as of diameter 6,0 mm. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
m Legende

=l E 0 YS9 Legend '3

=]

Scan Oder besuchen Sie // Or Visit

Toleranz JS9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,0 mm.

QR-Code  www.simtek.info/cp/89

/ Schneide 1 / Cutting edge 1

\ Schneide 2 / Cutting edge 2

LH Werkstiick / Workpiece (

|
L2 Stirnseite Klemmbhalter @Dmin
Toolholder face \

lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmoglichkeit mit ahnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.

Schneiden pro Einsatz
Cutting edges per insert

I
®
[}
3 S
8 2 =) o
§ g3 23 gt
5 s &5 ££ 8
Es 23 £3 2E 838
(-] =3 2p cc Q3
H I £ 8
o0 w L2 R ic G £5 b 88 f LH t2+02 5
28 =: 33 (3
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
¥ @D =6,0mm
6,0 2,0 122 01 A06.0200.12.10B AF66 2,0 6,0 24 15,0 10 BAO6
6,0 3,0 12,2 01 A06.0300.12.10B ANGZ 30 80 24 15,0 14 BAO6
¥ @D =7,0mm
70 4,0 152 01 A07.0400.15.10B AJYU 4,0 10,0 28 18,0 18 BAO7
70 4,0 152 0,2 A07.0400.15.20B AE20 4,0 10,0 28 18,0 18 BAO7
70 4,0 254 0,2 A07.0400.25.20 B AGHJ 4,0 10,0 28 28,0 18 BAO7
70 4,0 406 0,2 A07.0400.40.20 B ACH7 4,0 10,0 2,8 43,0 18 BAO7
V¥ 9D =10,0 mm
10,0 5,0 254 0,2 A10.0500.25.20 B AK2N 5,0 12,0 4,0 28,0 23 BA10
10,0 5,0 40,6 0,2 A10.0500.40.20 B APD8 5,0 12,0 4,0 43,0 23 BA10
10,0 6,0 40,6 0,2 A10.0600.40.20B AC72 6,0 17,0 38 43,0 2,85 BA10

I Bestellbeispiel // Order example: A10.0500.25.20 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)

simcut BA

simcut BF

simcut FX

simcut K2

simcut MX

Index
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ID: 260 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching
simcut BA > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SEmcut BA
SIMTEK broaching type BA
Schnif S Vi
S’[O B en von Lan g snuten ( DIN688 5) Cﬁtt?r;t;v;earrt:rgettzrrts), (start) Sgite/Page 696

<
[aa)]
5
%)
E
)

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
667, 668, 669, 670, 671
Vergleichbare Werkzeuge auf Seite // Similar tools on page

Keyway broaching (DIN6885) 663

Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes

Toleranz H9. Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,0 mm.

Tolerance H9. For use in bores as of diameter 6,0 mm. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
m Legende
EIEEIED | e g,
-1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
_J QR-Code  www.simtek.info/cp/260
L
m
5
o
£
«n / Schneide 1 / Cutting edge 1
s T -
1= )
\ Schneide 2 / Cutting edge 2
E LH Werkstiick / Workpiece “
§ L2 Stirnseite Klemmhalter @Dmin
£ Toolholder face
= | | S \
I T
| | i
2 1
| I |
r @
' lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmoglichkeit mit ahnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
E Schneiden pro Einsatz
Cutting edges per insert
——
?
QY] é [ .g e o
X £ g8 332 § 8
] 5 < = <
3 £y 0§ 22 SE og
S E2 =& gg Z=c 9
e 55 8¢ gz £E gt
0 w L2 R £ 8! EE b S8 f LM 202 g2
28 =: 33 (3
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
¥ @D =6,0mm
6,0 201 122 01 A06.0202.12.10B AJIDC 20 6,0 24 15,0 10 BA06
6,0 3,01 12,2 01 A06.0302.12.10B AAZX 3,0 80 24 15,0 14 BA06
¥ @D =7,0mm
70 4,02 152 01 A07.0402.15.10B APSD 4,0 10,0 28 18,0 18 BAO7
70 4,02 254 0,2 A07.0402.25.20B ADHG 4,0 10,0 28 28,0 18 BAO7
70 4,02 40,6 0,2 A07.0402.40.20B AM3V 4,0 10,0 28 43,0 18 BAO7
< V¥ ¢D=10,0 mm
% 10,0 5,02 254 0,2 A10.0502.25.20B AGU3 5,0 12,0 4,0 28,0 23 BA10
g 10,0 5,02 40,6 0,2 A10.0502.40.20 B AKWT 5,0 12,0 4,0 43,0 23 BA10
‘B 10,0 6,02 40,6 0,2 A10.0602.40.20B AFU9 6,0 17,0 38 43,0 2,85 BA10
| Bestellbeispiel // Order example: A07.0402.25.20 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
x
[0}
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ID: 1380 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching »
simcut BA > Schneidwerkzeug // Cutting Tool Slmcut BA
SIMTEK broaching type BA

StoBen von Langsnuten

<
(Inch-Norm ANSI B17.2-1967) @
Schnittwerte (Start) Ve g
Geeignet ab Bohrungsdurchmesser 6,0 mm. Cutting parameters (star) Seite/Page 696 ?
. Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page
Keyway broaching 667, 668, 669, 670, 671
(Accord|ng to |nch Standard ANS' B‘] 7 2_1 967) Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
. . L
For in bor f diameter 6,0 mm. Il Legende
or use in bores as of diameter 6,0 E EIEJ Looend. 734
= =1 Scan Oder besuchen Sie // Or Visit
E-". _J QR-Code  www.simtek.info/cp/1380
L
m
S
[&]
£
/ Schneide 1 / Cutting edge 1 «
s e e
11 == *
\ Schneide 2 / Cutting edge 2
LH Werkstiick / Workpiece J E
L2 Stirnseite Klemmhalter @Dmin g
Toolholder face \ £
| | e @
I T
| | i
z |
\ I |
; !
' lllustration zeigt beispielhafte Anwendungsmoglichkeit mit ahnlichem Werkzeug.
Image shows exemplary application possibility with similar tool.
E Schneiden pro Einsatz
Cutting edges per insert
I
®
[}
§ [ .g © g ol
g g2 g 82 8: =
5 2 = g == 8 5
Ey 3] £0 = SE Ss Qo
€2 = og &l cc pip 1
I |
g0 w L2 R 2 8! EE b g S8 f LH tmaxE g2
&8 S: 33 B Oz
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
¥ @D =6,0mm
60 1639 122 0,102 A06.0158.12.10B A617 1588 1/16 6,0 24 150 1,072 BAO6 =
60 2434 122 04102 A06.0238.12.10 B A619 2381 3/32 60 24 150 1471 BAO6 =1
60 3226 152 0,102 A06.0317.15.10B A62B 3,175 1/8 6,0 24 180 1,867 BAO6 | new
¥ @D =7,0 mm
70 4021 152 0,102 A07.0396.15.10B A62D 3969 5/32 6,5 24 150 2,263 BAO7 | new
70 4021 254 0,203 A07.0396.25.20 B A62F 3969 5/32 72 28 280 2,263 BAO7 | new
70 4814 254 0,203 A07.0476.25.20 B A62H 4762 3/16 72 25 280 2659 BAO7 = =
¥V ¢D=10,0 mm %
100 4021 406 0,203 A10.0396.40.20 B A62K 3969 5/32 89 38 430 2,263 BA10 ca é
100 4813 406 0,203 A10.0476.40.20 B A62N 4762 3/16 89 36 430 2659 BA10 v
100 5609 406 0,203 A10.0555.40.20B A62Q 5556 7/32 100 4,0 430 3,056 BA10 | new
I Bestellbeispiel // Order example: A10.0555.40.20 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
x
[©)]
o
£
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ID: 883 | Edition R21DE

NutstoBen // Broaching »
simcut BA > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImcut BA
SIMTEK broaching type BA
<
= Innensechskant
g Schnittwerte (Start) Ve
@ StoBen von Innensechskantprofilen. Suttingparametersiistary Seite/Page 696

Passende Klemmbhalter auf Seite // Suitable toolholders on page

Hexagon- Socket 667, 668, 669, 670, 671
Bitte Hinweise im Anhang beachten // Please read add. notes
Hexagon socket broaching. Wichtige Hinweise // Important hints (Seite/Page 733)
% [ e 1,
m Legend
Oder besuchen Sie // Or Visit
www.simtek.info/cp/883
L
m
5
&)
£ 120°
2} / Schneide 1 / Cutting edge 1
= o
- H s
\ Schneide 2 / Cutting edge 2
LH
>
™
é L2 Stirnseite Klemmhalter / Toolholder face
i= -
7] | .
|
3| ——————r— 1 ----------------------------- -
[
E Schneiden pro Einsatz
Cutting edges per insert
—
3
[=3 @
= I gf
g g S B9 b4
Qo Ep [T R] £o Ss
= €S -3 s B
2t g 13 g
@D L2 2 8 £5 f LH  SWvon SWhis  w g2
&8 =: 83 (3
mm mm mm mm mm mm mm
¥ @D =6,0mm
6,0 4,5 A06.H025.05.20 B AXU7 0,98 13,0 25 25 15 BAO6
6,0 58 A06.H030.06.25 B AXU6 1,23 13,0 30 30 18 BAO6
6,0 70 A06.H035.07.30 B AXUS5 1,48 130 35 Bi5 21 BAO6
6,0 91 A06.H040.09.35B ASDO 1,73 13,0 40 50 3,0 BA06
6,0 12,2 A06.H060.12.59 B ASD1 2,73 18,0 6,0 9,0 50 BAO6
¥ @D =7,0mm
> 70 254 A07.H100.25.92 B AXBO 4,6 28,0 10,0 15,0 8,0 BAO7
= ¥ gD=100mm
é 10,0 254 A10.H100.25.99 B ASD2 4,95 28,0 10,0 15,0 8,0 BA10
2 I Bestellbeispiel // Order example: A06.H060.12.59 B X800 (X800 = Schneidstoff // Grade)
X
o)
°
£
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simcut BA > Schneidwerkzeug // Cutting Tool SImcut BA
SIMTEK broaching type BA
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70 15,9 6,0 A07.4545.15.60 BF AYD8 26 18,0 45 10 BAO7
70 254 6,0 A07.4545.25.60 BF AYD7 26 28,0 45 1,0 BAO7
¥ ¢D=10,0 mm
10,0 254 9,0 A10.4545.25.90 BF AYD6 38 28,0 6,3 2,0 BA10
10,0 40,6 9,0 A10.4545.40.90 BF AYD5 38 43,0 6,3 2,0 BA10
I Bestellbeispiel // Order example: A07.4545.25.60 BF X800 (X800 = Schneidstoff // Grade) =
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Manufacturers of Precision Ground Cutting Tools

Premier Form Tools Ltd

Lancaster Road, Bowerhill, Melksham, Wiltshire, SN12 6SS, UK
Tel: +44 (0)1225 702584 Fax: +44 (0)1225 790026

e-email: enquiries@premierformtools.co.uk

Full details of our products are available at
www.premierformtools.co.uk




